
NOWA ODSŁONA 
PROCESU 
PRZYGOTOWANIA 
POWIERZCHNI
KOMPLEKSOWE ROZWIĄZANIE

PRODUKT 
I ZASTOSOWANIA

Saint-Gobain HPM Polska Sp. z o.o.
Norton 1
62-600 Koło
Polska

Tel: +48 63 26 17 100
E-mail: info.kolo@saint-gobain.com

KRĄŻKI
KROK KOLOR ZASTOSOWANIE ŚREDNICA (mm) UKŁAD 

OTWORÓW PODKŁAD NR ARTYKUŁU

OPCJO-
NALNIE NIEBIESKI ZGRUBNE SZLIFOWANIE 

I WYRÓWNYWANIE 

Ø 150 Cyclonic

Self-Grip 66261151661

1 ZIELONY SZLIFOWANIE ZGRUBNE 
I WYRÓWNYWANIE SZPACHLI Self-Grip 66261151676

2 CZERWONY SZLIFOWANIE WYKAŃCZAJĄCE 
SZPACHLI Self-Grip 66261151683

3 ŁOSOSIOWY SZLIFOWANIE PODKŁADU Micro  
Soft-Touch 66261151796

4 FUKSJA SZLIFOWANIE WYKAŃCZAJĄCE 
PODKŁADU

Micro  
Soft-Touch 66261151672

OPCJO-
NALNIE TURKUSOWY MATOWANIE POWIERZCHNI Micro  

Soft-Touch 66261151684

BĄDŹ ZORGANIZOWANY
NR ARTYKUŁU

Zasobnik Norton Cyclonic 66261151832

AKCESORIA DO KRĄŻKÓW NR ARTYKUŁU

Zestaw startowy Norton Cyclonic  
zawiera 30 szt. krążków i jedną podkładkę 66261151852

Podkładka Multi-Air (twardośc średnia)  
Ø 150mm 63642585872

Podkładka Multi-Air (twardą)  
Ø 150mm 7660719198

AKCESORIA DO KRĄŻKÓW NR ARTYKUŁU

Zestaw bloczków szlifierskich dla krążków 
Ø 150 mm 77696024493

Przekładki (Ø 150mm) 7660719359

Norton, Cyclonic i No-Fil są zarejestrowanymi znakami towarowymi Saint-Gobain Abrasives.
Form # 3252

www.nortonabrasives.com
www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

ARKUSZE NACINANE W ROLKACH
KROK KOLOR ZASTOSOWANIE WYMIARY 

(mm)
UKŁAD 

OTWORÓW PODKŁAD NR 
ARTYKUŁU

ROZMIAR 
BLOCZKA

OPCJO-
NALNIE NIEBIESKI ZGRUBNE SZLIFOWANIE 

I WYRÓWNYWANIE 

72 × 12 m Cyclonic

Self-Grip 66261151791

70 × 125mm

70 × 198mm

70 × 400mm

1 ZIELONY SZLIFOWANIE ZGRUBNE 
I WYRÓWNYWANIE SZPACHLI Self-Grip 66261151792

2 CZERWONY SZLIFOWANIE 
WYKAŃCZAJĄCE SZPACHLI Self-Grip 66261151793

3 ŁOSOSIOWY SZLIFOWANIE PODKŁADU Self-Grip 66261151794

AKCESORIA DO ROLEK WYMIARY 
(mm)

NR 
ARTYKUŁU

Małe Bloczki Szlifierskie 70 × 125 mm 69957396645

Zestaw Średnich Kształtowych 
(wklęsłych lub wypukłych) Blocz-
ków Szlifierskich 

70 × 198 mm 66261151848

AKCESORIA DO ROLEK WYMIARY 
(mm)

NR 
ARTYKUŁU

Duże Bloczki szlifierskie 70 × 400 mm 69957396648

Rura odkurzacza 25/30mm x 4m 7660767979

PROSTY KOLORYSTYCZNY SYSTEM KODOWANIA DLA NAJ-
WYDAJNIEJSZEGO I JEDNORODNEGO CYKLU SZLIFOWANIA

Do przeszłości należą dni obróbki wieloma różnymi rozmiarami ziarna, dla osiągnięcia 
gładkiego wykończenia powierzchni przy pomocy materiałów ściernych, które wszystkie 
wyglądają tak samo!

Cyclonic jest nowym i unikatowym systemem „wszystko w jednym” dostarczanym 
przez Norton, który dzięki oznaczeniu kolorystycznemu dla różnych zastosowań 
zapewnia szybki i łatwy dobór produktu w warsztacie blacharsko - lakierniczym.

Gama produktów, obejmująca krążki, rolki i akcesoria, zaprojektowana 
została przy wykorzystaniu technologii Norton Cyclonic, przy jednoczesnym 
zastosowaniu miękkiego podkładu z gąbki dla ziaren drobniejszych. Ten 
postęp w konstrukcji zapewnia, że na każdym etapie uzyskujemy naj-
lepsze wykończenie dla etapu następnego: minimalizując czas szlifo-
wania, podwyższając produktywność oraz dostarczając perfekcyjne 
w wykończenie powierzchni przed lakierowaniem. 

SZYBCIEJ
Zmniejsz do minimum czas szli-
fowania dzięki czterem prostym 
krokom.
Opcje etapów w zależności od zastosowania od obrób-
ki zgrubnej do operacji wykańczających.

PROŚCIEJ
Oznaczenia kolorystyczne dla każ-
dego zastosowania, dla szybkiego 
i łatwego doboru

PERFEKCYJNE 
WYKOŃCZENIE 
POWIERZCHNI
Uzyskane dzięki zastosowaniu 
najnowszego systemu usuwania 
pyłu Norton Cyclonic w połączeniu 
z miękkim podkładem gąbkowym.



Dzięki unikatowemu układowi otworów, Norton Cyclonic podwyższa 
wydajność o 32% w porównaniu ze standardowymi krążkami wielo 
otworowymi. Zapewniający 25% wzrost skuteczności w usuwaniu pyły, 
nowy układ otworów bazuje na wiedzy o formowaniu się cyklonu, dla 
ruchu powietrza o maksymalnej mocy.

Dla najlepszej wydajności stosuj podkładkę Multi-Air.

SZYBSZE  
SZLIFOWANIE

SZLIFOWANIE KRĄŻKAMI 
BEZ OTWORÓW

SZLIFOWANIE 
Z ODSYSEM

SZLIFOWANIE 
Z SYSTEMEM 

MULTI-AIR

SZLIFOWANIE 
Z SYSTEMEM 

MULTI-AIR CYCLONIC

PODWYŻSZONA 
WYDAJNOŚĆ
NATURALNY POSTĘP W TECHNOLOGII USUWANIA PYŁU

SZLIFOWANIE 
ZGRUBNE I WYRÓW-
NYWANIE SZPACHLI 

MASZYNOWE / RĘCZNE:
5 MM OSCYLACYJNO­
 ­OBROTOWY / BLOCZEK 
SZLIFIERSKI

1 4
2 3

SZLIFOWANIE 
WYKAŃCZAJĄCE 
SZPACHLI

MASZYNOWE / RĘCZNE:
5 MM OSCYLACYJNO­
 ­OBROTOWY / BLOCZEK 
SZLIFIERSKI

SZLIFOWANIE 
PODKŁADU

MASZYNOWE / RĘCZNE:
2,5 MM OSCYLACYJNO­
 ­OBROTOWY / BLOCZEK 
SZLIFIERSKI

SZLIFOWANIE 
WYKAŃCZAJĄCE 
PODKŁADU

MASZYNOWE:
2,5 MM OSCYLACYJNO­
 ­OBROTOWY

OPCJONALNIE
ZGRUBNE 
SZLIFOWANIE I 
WYRÓWNYWANIE

MASZYNOWE / RĘCZNE:
5 MM OSCYLACYJNO­
 ­OBROTOWY / BLOCZEK 
SZLIFIERSKI

OPCJONALNIE 
MATOWANIE 
POWIERZCHNI

MASZYNOWE:
2,5 MM OSCYLACYJNO­
 ­OBROTOWY

 

 

 

Pracuj mądrzej, nie ciężej dzięki ziarnu ceramicznemu Norton, które 
wykona całą ciężką pracę!

Zapewniając doskonałe skrawanie i dłuższą żywotność aniżeli ziarno 
konwencjonalne, ziarno ceramiczne skrawa chłodniej i zużywa 
się równomierniej. Sprawia to, że wyniki szlifowania są bardziej 
powtarzalne i dają bardziej jednorodny układ rys na lakierze, 
podkładzie, lakierze bezbarwnym, aluminium i kompozytach. 

Nowa zapobiegająca zapychaniu się formuła No-Fil w kombinacji 
z papierem A975 sprawia, że krążek używany jest przez dłuższy czas.

BEZ WARSTWY NO-FIL®

•  Natychmiastowe formowanie się 
cząsteczek pyłu w kulki

•  Powoduje zarysowania

Z WARSTWĄ NO-FIL®

•  Cząsteczki pyłu pozostają 
osobno

•  Łatwiejsze usuwanie pyłu

JEDNORODNE  
WYNIKI SZLIFOWANIA

Przebijanie otworów powoduje 
odkształcenia na powierzchni krążka.

i. Otwór do usuwania pyłu
ii.  Warstwa ścierna nie jest 

w całkowitym kontakcie 
z powierzchnią obrabianą

Krążki Multi-Air Cyclonic 
z otworami wycinanymi laserowo 
są płaskie i zachowują kształt.

+32% wyższa wydajność
+25%  wzrost skuteczności 

usuwania pyłu

BARDZIEJ PŁASKIE KRĄŻKI  
DLA EFEKTYWNIEJSZEGO SZLIFOWANIA

Dzięki nowej technologii laserowej, otwory w krążku są wycinane 
a nie przebijane. Ta precyzyjna technika wycinania oznacza, że 
krążki są bardziej płaskie, usuwanie pyłu jest lepsze a obszar 
styku materiału ściernego z powierzchnią obrabianą jest większy. 
To zapewnia bardziej jednolity wzór rys oraz polepszoną jakość 
powierzchni w czasie całego cyklu życia krążka.

KRĄŻKI
Ø 150MM UKŁAD OTWORÓW CYCLONIC
Krążek kodowany kolorystycznie 
na podkładzie Self - Grip oraz micro Soft 
- Touch dla zastosowań wykańczających. 
Dostępne są także akcesoria.

PERFOROWANE AR-
KUSZE W ROLKACH
72 × 12M UKŁAD OTWORÓW CYCLONIC
Perforowane arkusze w rolkach na pod-
kładzie Self-Grip dostępne są w jednej 
szerokości dzięki czemu mogą być używa-
ne z bloczkami szlifierskimi 70 × 125mm, 
70 × 198mm oraz 70 × 420mm.

DYSPENSER (podajnik)
Dla uporządkowania i wydawania 
pełnego zakresu krążków i rolek, 
zapewniający szybki i łatwy wybór. 
Możliwe jest łączenie kilku dyspenserów, 
co usprawnia przechowywanie całego 
zakresu produktów.

Krążki na podkładzie z gąbki zapewniają płytkie rysy 
usprawniając proces polerowania.

Uzyskaj bardziej jednorodny układ rys, bez nagłego 
pogłębienia rys na powierzchni i krawędziach w czasie 
szlifowania. Micro Soft-Touch zapewnia szybkie 
wyrównanie efektu skórki pomarańczy na podkładzie oraz 
wspaniałe wykończenie powierzchni.

Standardowe krążki na rzep

Standardowe krążki 
na rzep

Krążki na podkładzie  
Micro Soft-Touch

Dostosowuje się do zaokrąglonych i konturowych 
powierzchni zapewniając maksimum kontaktu i jakości 
wykończenia powierzchni.

UZYSKAJ PERFEKCYJNE WY-
KOŃCZENIE POWIERZCHNI
Dla zastosowań wykańczających, krążki posiadają podkład 
z gąbki, co sprawia, że szlifowanie jest wygodniejsze i większy 
jest obszar kontaktu z powierzchnią, gdyż gąbka dostosowuje 
się do zaokragleń i konturów, zapewniając gładkie i jednorodne 
wykończenie. Wszystkie krążki i arkusze w rolkach są 
mocowane na rzep co sprawia, że proces szlifowania jest 
łatwiejszy i szybszy od samego początku do końca. 

PROSTY SYSTEM SZLIFOWANIA Z UŻY-
CIEM KODÓW KOLORYSTYCZNYCH
SYSTEM SZLIFOWANIA NORTON CYCLONIC OBEJMUJE CZTERY ETAPY, 
ZAPEWNIAJĄC UZYSKANIE PERFEKCYJNEGO WYKOŃCZENIA POWIERZCHNI
Opcjonalnie dostępne są również etapy do operacji zgrubnych lub dających finalne wykończenie.

Krążki na podkładzie 
Micro Soft-Touch

i.
NO HOLE SANDING

ii.
VACUUM SANDING

iii. iv.

SANDING

SZLIFOWANIE 
TRADYCYJNE

SZLIFOWANIE 
Z SYSTEMEM 

MULTI-AIR

 
SZLIFOWANIE 
Z SYSTEMEM 

MULTI-AIR CYCLONIC

KLUCZ:

KOLOR SZARY: 
usuwanie materiału
KOLOR CZARNY: 
usuwanie pyłu 

OBSZAR POWIERZCHNI

OBSZAR POWIERZCHNI

i.

i.

ii.
OBSZAR POWIERZCHNI

OBSZAR POWIERZCHNI


