3M Proces szlifowania

e Ochrona stuchu @ e Komfortowe gogle | e Kombinezon ochronny |
wielokrotnego uzytku

» Odttuszczanie z powierzchni przy uzyciu produktu
oferowanego przez producenta lakieru lub innego : S
zalecanego produktu. Nalezy zawsze postepowacd st
zgodnie z instrukcjami producenta. ’

$RODKI OCHRONY OSOBISTEJ ra——

z filtrem czagstek P3

e Rekawice
nitrylowe

Czyszczenie
powierzchni

' 3M™ Profesjonalne $ciereczki do paneli
» 3M™ Hookit™ 255P + P80-P120.
§ _ & » Identyfikowanie i uwydatnianie rys po szlifowaniu
E s O za pomocg pudru kontrolnego.
3M™ Hookit™ Dyski Festool LEX 3150/5 Festool ETS
N $cierne 255P+ Festool LEX 3 150/7 EC 150/5 EQ
2 > 3M™ Hookit™ 255P + P180-P320.
= = =
BE > » Likwidowanie zarysowan powstatych podczas
5 § %ﬁ wczesniejszego szlifowania przez ograniczenie przenikania
X323 rozpuszczalnikéw ze szpachli do fabrycznych warstw
O = o sy o o ~ o o
02N lakieru. Jesli do tego dojdzie, wokdt miejsca naprawy mogg V™ Hookit™ Dyski
m tWOFZYé Sie pQCheI’ZYki. $cierne 255P+

» Szpachle nalezy natozyé na uszkodzony obszar, unikajgc
warstwy lakieru dookota.

% _ Uwaga: Zasadniczo zaleca sie naktadanie szpachli na surowy :
25 metal, aby unikngé tworzenia sie pecherzykéw. Jesli nie jest \l
3 a to mozliwe, pomalowany obszar wokét surowego metalu |
(7] . ° ° ° e . ° °
nalezy dellka.tnle przeszllfoyvac pr;ed na+ozen|.em.szpachll. 3M™ System dynamicznego  3M™ DMS Uniwersalna A
¢ Zawsze nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami OEM. mieszania szpachla do karoserii szpachelka
o
g > 3M™ Hookit™ 255P + P80-P120.
® § ;‘E«r > Wyrdznianie zagtebien i wyniesienn w szpachli przez
£3589 naktadanie pudru kontrolnego.
» Nalezy zadbaé¢ o odpowiednie odprowadzanie py+tul! 3M™ Hookit™ Rolki 3M™ Hookit™ Blok 3M™ Puder

S

materiatu $ciernego 255P reczny kontrolny
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§ g » 3M™ Hookit™ 255P + P80-P120.
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§ gzw » ldentyfikowanie i uwydatnianie rys po szlifowaniu za
%88 pomocy pudru kontrolnego.
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3M™ Hookit™ Dyski
$cierne 255P+
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3 > 3M™ Hookit™ Elastyczne arkusze $cierne PS00-P1000.
.E = . ° Vé
S 2 Uwaga: Zapewnia maksymalne bezpieczenstwo procesu.
° &
3M™ Hookit™ Elastyczne 3M™ Hookit™ Elastyczne
N arkusze $cierne arkusze $cierne

> 3M™ Hookit™ 255P + P240-P320.

» Podczas szlifowania zakrzywionych obszaréw zaleca sie
uzywanie miekkiej przektadki.
Porada: Nalezy odpowiednio dobraé ziarnisto$¢ do
wrazliwos$ci rozpuszczalnika oryginalnego lakieru. Im
wyzsza wrazliwo$é rozpuszczalnika oryginalnego lakieru, 3M™ Hookit™ Dyski Przektadka Festool

$cierne 255P+

Doktadne
szlifowanie
powierzchni

tym drobniejsza ziarnisto$¢ do szlifowania podktadu.

» 3M Hookit™ Blok reczny i 3M™ Hookit™ 255P + P320.

» Uwydatnianie tekstury i struktury podktadu za pomoca
pudru kontrolnego.

$'-_! .

> Aby Z.apel"lvnié ngjlepsze rezultaty pracy i jej makSY_maInQ 3M™ Hookit™ Arkusz 3M™ Hookit™ Blok 3M™ Puder
wydajnosé, nalezy zawsze stosowacé odprowadzanie pytu. §cierny 255P reczny kontrolny

Ptaskie szlifowanie
podkiadu powyzej
obszaru -szpachli
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> 3M™ Hookit™ Elastyczne arkusze $cierne P1000.

» Oznaczanie zarysowan powstatych podczas szlifowania —
naktadanie pudru kontrolnego

Szlifowanie
wstepne
krawedzi

3M™ Hookit™ Elastyczne 3M™ Hookit™ Elastyczne
arkusze $cierne, P1000 arkusze $cierne, P800

10

» Szlifowanie mimos$rodowe za pomocg 3M™ Hookit™
255P+ P400 -P500.

Porada: do Stuzy do szlifowania zakrzywionych obszaréw
uzywac miekkiej przektadki.

Szlifowanie
podktadu na
powierzchni

duzej

Us.uwanle py+u Z pOWIerZChnI Za pomocq dYSkOW 3M™ Hookit™ Dyski Festool ETS Festool LEX 3150/3 Przektadka Festool
sciernych SM™ Scotch-Brite™. Scierne 255P+ EC 150/3 EQ
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> 3M™ Hookit™ Elastyczny dysk $cierny na ggbce
P800-P1000 szlifowanie duzych powierzchni
oryginalnego lakieru.

Cieniowanie do
przylegajacych
elementéw

Uwaga: Zapewnia maksymalne bezpieczenstwo procesu

3M™ Hookit™ Elastyczny dysk
scierny na gabce
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