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SYETEM

Informacja o produkcie

Podklady poliuretanowe 2.705.050X

OPIS PRODUKTU

2.705.050X to linia dwuskfadnikowych podktadéw poliuretanowych o duzym wypetnieniu, ktére mozna
stosowacé w systemie mokro na mokro. Nadajg one przyczepnosc¢ catej powtoce oraz chronig podtoze.

W sktad linii wchodzg podktady: 2.705.0500 — szary, 2.705.0501 — biaty, 2.705.0502 — czarny, 2.705.0503 —
czerwony (RAL3000), 2.705.0504 — czerwony (IC105).

Produkty te, stosowane z utwardzaczem 9-060, spetniajg regulacje dotyczace emisji LZO.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE

Dokfadnie odttusci¢ i oczysci¢ podtoze przed lakierowaniem.

Szlifowanie:
Zeliwo P80-120 (na sucho)
Gota stal P80-120 (na sucho) lub piaskowanie
Stal fosfatowana Widknina sScierna
Stal galwanizowana Wiéknina scierna
Aluminium i stopy metali lekkich P280-320 (na sucho)

Tworzywo z widknem szklanym GFK/ GRP P240 (na sucho)

) Dokfadnie wymieszac¢ produkt przed aktywacja.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Proporcjal Konwencjonalnie Prozniowo/ w ostonie powietrza
(utwardzacz 9-060)* Wagowo Objetosciowo Wagowo Objetosciowo
|:||:||:| Podktad: 1000 5 1000 5
Ll Utwardzacz 130 1 130 1
Rozciehczalnik 1-430 130-150 13-15% 100-150 10-15%
Proporcja ll Konwencjonalnie Prozniowo/ w ostonie powietrza
(utwardzacz 9-070) Wagowo Objetosciowo Wagowo Objetosciowo
Podktad 1000 5 1000 5
Utwardzacz 140 1 140 1
Rozcienczalnik 1-430 110-130 13-15% 100-130 10-15%

* Do duzych powierzchni i w wyzszych temperaturach mozna stosowaé utwardzacz 9-065
zamiast 9-060.
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APLIKACJA
S
Zywotnos¢ w 20°C
9 Lepkos¢ DIN4/ 20°C
— Dysza
Cisnienie

Liczba warstw

Odparowanie miedzy
warstwami w 20°C

Schniecie w 20°C:
- pytosuchos¢
- suchos$¢ w dotyku

Wygrzewanie w 60°C:

Lakierowanie

DANE TECHNICZNE
Teoretyczna wydajnosc¢:

ochronne.

Produkt przeznaczony wytacznie do uzytku
profesjonalnego

Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiggniecia
dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na
wiasne ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania
straty, czy szkody.

Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z
nasza polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza
wiedzg techniczna.

Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych,
takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia,
poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie.

571

. . Prézniowo/ w ostonie
Konwencjonalnie .
powietrza
3 godziny
35-45 sekund
13-15

120-140 bar

1,6-1,8 mm
3-4 bar
1-2 (100-150 pm)

5-10 minut
4-6 godzin
20-30 minut
2-3 godziny
30-45 minut

Lakiery 2K SYSTEMU SELEMIX od 2 do 24 godzin bez

konieczno$ci matowania powtoki.

4,5-5,5 m?/ litr gotowej mieszanki przy grubosci warstwy suche;j
50 um.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w
karcie charakterystyki i na etykiecie produktu. Nalezy rowniez stosowac osobiste wyposazenie

PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska

Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13
www.selemix.com
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