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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYCIA
W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW

P565-1027 / -1028
Podkiady wypetniajgce HS
Szary i biaty

PRODUKT OPIS

P565-1027 Turbo Plus™ Podkfad wypetniajgcy HS - Szary
P565-1028 Turbo Plus™ Podkfad wypetniajgcy HS - Biaty
P210-982 EHS Turbo Plus™ Utwardzacz - Sredni
P210-821 Turbo Plus™ Utwardzacz - Wolny

P210-822 Turbo Plus™ Utwardzacz - Sredni

P852-1792 EHS Turbo Plus™ Rozcienczalnik - Sredni
P852-1794 EHS Turbo Plus™ Rozcienczalnik - Wolny

OPIS PRODUKTU

Podktady wypetniajgce P565-1027 i P565-1028 sg to wysokiej jakosci dwusktadnikowe produkty do
zastosowania pod lakiery Nexa Autocolor w systemie 2K. Stosowane z produktami EHS, podktady
wypetniajgce P565-1027/-1028 w postaci gotowej do uzycia majg mniej niz 540 g/L Lotnych Zwigzkow
Organicznych (LZO).

Podktady wypetniajgce P565-1027/-1028 sg szczegdlnie zalecane do aplikacji na duzych powierzchniach.
Mogg by¢ uzywane metodg mokro na mokro oraz jako podktad wypetniajgcy. Po wyschnieciu, obydwa
podkfady charakteryzujg sie znakomitymi wtasciwosciami w procesie szlifowania.

Karta Techniczna Produktu

Innowacyjne Rozwiazania Napraw Lakierniczych
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Nexa Autocolor P565-1027/-1028 Podktady wypetniaijace HS

PODLOZA / PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

UWAGA! Nie zaleca sie stosowaé bezposrednio na metal. Zastosuj podkiad wytrawiajacy oraz
zapoznaj sie z odpowiednig karta techniczna.

P565-1027/1028 mogg by¢ aplikowane na:
v/ Stal, stal nierdzewna, aluminium, stal galwanizowana, stal cynkowana
v" Oryginalne powtoki w dobrym stanie, podktady w dobrym stanie, dwusktadnikowe powtoki w
dobrym stanie, elektroforeza w dobrym stanie
v' Wioékno szklane, “Glasonite”

Szlifuj maszynowo przy uzyciu P180-240 (na sucho) lub recznie P180-400 (na sucho lub mokro).
Nastepnie oczys¢ przy uzyciu P850-1378. Nastepnie aplikuj podktad wytrawiajgcy P565-625 lub
Bezchromianowy podkfad wytrawiajgcy P565-767.

Szlifuj doktadnie maszynowo papierem P240-P320 (na sucho) lub recznie papierem P400 (na mokro i
sucho), nastepnie oczysé przy uzyciu P850-1378.

PROCES STANDARDOWY | SZYBKI

Metoda EHS (LZO ponizej 540 g/L) Metoda MS (LZO ponizej 540g/L)

Podktad wypetniajacy (mokro na mokro i
bez szlifowania)
P565-1027/-1028 7 czesci
P210-982 1 czese

.|:| P852-179x 1 czese
Podktad grubo wypetniajacy: Podktad grubo wypetniajacy:
P565-1027/-1028 7 czesci P565-1027/-1028 4 czesci
P210-982 1 czesc P210-821/-822 1 czesc
Zywotnosé w 20°C: 1 godzina Zywotno$é w 20°C: 1-2 godziny

Przy pracy z produktami 2K konieczne jest mycie pistoletéw i narzedzi bezposrednio po
uzyciu.

Idealna lepko$¢ w 20°C: 23-29 s. DIN4 (standardowe wypetnienie)

1:*

Zasilanie mieszanka grawitacyjne lub ssgce:

Cisnienie wylotowe:

Cisnienie mieszanki:

1.6-1.8 mm
3.7-4.0 bar (55-60 psi)

1.0-1.4 mm

wt

HYLP

Zasilanie mieszanka grawitacyjne lub ssace:

Cisnienie wylotowe:

Cisnienie mieszanki:

1.6-1.8 mm
0.675 bar (10 psi) maks.

0.85-1.4 mm HLVP lub zgodny
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Nexa Autocolor P565-1027/-1028 Podktady wypetniaijace HS

Odparowanie miedzy warstwami 10-15 min. zaleznie od przygotowanego koloru i warunkéw
aplikaciji.

Odparowanie przed wygrzewaniem: 15 min.

Czasy schniecia na powietrzu w 20°C:

Pytosuchos$¢: 10-15 min.
Suchy w dotyku: 30-60 min.
Suchy na wskros: 4 godziny

Czasy schniecia podczas wygrzewania niskotemperaturowego 60°C (temperatura elementu)

Suchy na wskros: 30 min.

KOLEJNA WARSTWA / POPRAWKI

Mozna ponownie aplikowa¢ w systemie mokro na mokro po uptywie minimum 30 min. suszenia na

powietrzu.

Pozwol wyschngé powtoce, co najmniej dwie godziny, jezeli kolejna warstwa to metaliczny kolor bazowy
Turbo Plus™. W innym wypadku moze wystgpi¢ podniesienie i rozwarstwienie powtoki.

Szlifowanie reczne na mokro:
Kolory jednowarstwowe P600 lub drobniejszy
Kolory bazowe P860 lub drobniejszy

Szlifowanie maszynowe na sucho:
Kolory jednowarstwowe P240 lub drobniejszy
Kolory bazowe P360 lub drobniejszy

PROCES EKPRESOWY
Proces ekspresowy (LZO ponizej 540g/L)

Standardowe wypetnienie:

P565-1027/1028 7 czesci

. D P210-982 1 czeé¢

* P852-1792/4 1 cze$é
. Zywotno$é mieszanki w 20°C: 1 godzina

Przy pracy z produktami 2K konieczne jest mycie pistoletow i narzedzi bezposrednio po
uzyciu.

Lepko$¢ mieszanki w 20°C: 23-29 s. DIN4 (standardowe wypetnienie)
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Nexa Autocolor P565-1027/-1028 Podktady wypetniaijace HS u1130v

—ﬁ Zasilanie mieszanka grawitacyjne lub ssgce: 1.6-1.8 mm

}n Cisnienie wylotowe: 3.7-4.0 bar (55-60 psi)

Uwaga! Nie stosowa¢ wyposazenia z ciSnieniowym zasilaniem mieszanki

] | Zasilanie mieszankg grawitacyjne lub ssace: 1.6-1.8 mm
i\i Cisnienie wylotowe: 0.675 bar (10 psi) max

HVLP . p L Pl . . . . .
Uwaga! Nie stosowaé wyposazenia z ciSnieniowym zasilaniem mieszanki
Odparowanie miedzy warstwami 5 min. zaleznie od przygotowanego koloru i
T T warunkoéw aplikacji.
T Odparowanie przed wygrzewaniem: 5-10min.

Czasy schniecia podczas wygrzewania niskotemperaturowego (temperatura elementu)

30°C: 20 min.
40°C: 10 min.

Szlifowanie mozliwe po catkowitym schtodzeniu elementu

l" Szlifowanie reczne na mokro:
Kolory jednowarstwowe P600 lub drobniejszy
Kolory bazowe P860 lub drobniejszy

Szlifowanie maszynowe na sucho:
Kolory jednowarstwowe P240 lub drobniejszy
Kolory bazowe P360 lub drobniejszy

OGOLNE UWAGO DO PROCESU

KOLEJNA WARSTWA

Czasy schniecia zalezg od grubosci filmu oraz warunkoéw aplikacji. Zazwyczaij, tak jak w przypadku innych
podktadow, dtuzsze czasy schniecia przed aplikacjg kolejnej warstwy skutkujg uzyskaniem finalnym
wykonczeniem.

Na podktady P565-1027/-1028 aplikuj lakiery nawierzchniowe EHS Turbo Plus™ lub lakiery Aquabase™
dla CT. Ponadto, podktady P565-1027/1028 moga by¢ pokrywane dowolnym dwuskfadnikowym lakierem
nawierzchniowym Nexa Autocolor dla segmentu CT.

DOBARWIANIE

Podktady wypetniajgce P565-1027 /1028 moga by¢ dobarwianie pigmentami EHS Turbo Plus™ do
maksymalnie 5% objetosci P565-1027/-1028. Nastepnie powinny by¢ aktywowane i rozcienczone zgodnie
z zaleceniami niniejszej karty technicznej.

Zapoznaj sie ze szczegodtowymi informacjami odnosnie przygotowania powierzchni, zgodnie z kartg
techniczng Q0100.
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Nexa Autocolor P565-1027/-1028 Podktady wypetniaijace HS u1130v

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: IIB. ¢) wynosi 540 g/l. Zawartosé LZO w
gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 540 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania,
zawarto$¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijnej.

-

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

UWAGA! BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ
PRODUKTU. PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.
Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych.

Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to
na wtasng odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0. o nie bierze odpowiedzialnosci
za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego
doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od
czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom
wilgotnosci czy szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest
podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.
Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw.
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Faks: +48 22 753 30 13
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