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Karta zastepuje wszystkie poprzednie wersje

Podkitady HP Multiprime

1.841.9101 Jasnoszary, 1.841.9104 Szary
1.841.9106 Ciemnoszary

Produkt Nazwa

1.841.9101 HP Multiprime — M1 Jasnoszary
1.841.9104 HP Multiprime — M4 Szary

1.841.9106 HP Multiprime — M6 Ciemnoszary
1.954.4000 Utwardzacz MS — Sredni

1.921.6051 Rozcienczalnik — Szybki (Catalyst Thinner)
1.911.2510 Premium Rozcienczalnik — Sredni
1.911.2520 Premium Rozcienczalnik — Wolny

OPIS PRODUKTU
Podktady HP MultiPrime reprezentujg najnowsze trendy w technologii podktadéw. Podktady HP MultiPrime sg dedykowane do
aplikacji pod wodorozcienczalne bazy Aquamax 2 lub z koloryo potysku bezposrednim Duralit Extra UHS DG.

Podktady MultiPrime opracowano w taki sposéb, aby dostarczy¢ najwyzszg jakosé podktadu w procesie bez szlifowania,
poréwnywalng do podktadu do szlifowania. Doskonata aplikacja, idealna rozlewnos¢ wptywajg na szczeg6lng wydajnos¢ tych
podktad6w. Dzieki doskonatej przyczepnosci, podktady HP MultiPrime mozna aplikowaé bez koniecznosci szlifowania na
oryginalnych elementach powlekanych elektroforeza.

Na podktady HP MultiPrime mozna naktada¢ kolejna powtoke od 15 minut do 5 dni od aplikacji podktadu, bez koniecznosci
szlifowania. Dodatkowo podktady HP MultiPrime mozna aplikowa¢ na wiele nowych elementéw na raz. Tak podktadowane elementy
moga by¢ odtozone do czasu lakierowania catego pojazdu. Bardzo mocna przyczepnos¢ i wiasciwosci antykorozyjne pozwalajg na
zastosowanie tego podktadu bez koniecznosci stosowania podktadu wytrawiajgcego na przetarciach do gotego metalu, pod
warunkiem, ze przetarcia nie przekroczg 10 cm Srednicy.

PODLOZA / PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Podktady HP MultiPrime mogg by¢ aplikowane na:

Dobrze oczyszczone i nieszlifowane elementy z fabryczng elektroforezg

Na elementy stalowe, na przetarcia do gotego metalu, o ile przetarcie do gotego metalu nie jest wigksze niz 10 cm w
swojej srednicy, bez koniecznosci stosowania podktadu wytrawiajacego.

Na przetarcia na stali galwanizowanej,

Na przetarcia na stali cynkowanej, o ile przetarcie do gotego metalu nie jest wieksze niz 10 cm w swojej Srednicy
Na przetarcia na aluminium oraz na stopach aluminium, o ile przetarcie do gotego metalu nie jest wigksze niz 10 cm
w swojej Srednicy

Na istniejgce powtoki lub oryginalne podtoza szlifowane P320 lub drobniejszym.

GRP, Wi6kno szklane szlifowane P120 / P240 / P320

Szpachle poliestrowe szlifowane P120 / P240 / P320

Karta Technicz

Podktady HP MultiPrime moga by¢ aplikowane na dobrze przygotowane i oczyszczone podtoza z tworzyw
sztucznych, na przyktad na dobrze wyszlifowane i przygotowane zderzaki lub inne elementy z tworzyw typu ABS,
NORYL, PC/PBT, LEXAN, PUR oraz SMC.

Duze powierzchnie z gotego plastiku, lub przetarcia na zderzakach, np. z PP, TPO, PP/EPDM powinny by¢ uprzednio
przygotowane za pomocy lekkiej warstwy podktadu na tworzywa sztuczne 1.823.1500 PLASTIPRIMER.

Podktad ten nalezy odparowaé, co najmniej przez 10 minut przed aplikacjg podktadu HP MultiPrime.

Odttuszczaé przy uzyciu zmywacza anty-silikonowego 3600 lub wstepnego zmywacza AquaMax.
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PRZYGOTOWANIE MIESZANKI

Proporcje dozowania wg objetosci wg wagi

Podktad Multiprime 2.0 j. miary 1000 g
:D:|:| Utwardzacz 1.0 j. miary 3409
— = Rozcienczalnik 0.5 j. miary 1409

Lepko$¢, w 20°C 16-18s.

Zywotnosé 60 minut

DOBOR UTWARDZACZA | ROZCIENCZALNIKA

UTWARDZACZE
1.954.4000 Wolny Wszystkie typy napraw

ROZCIENCZALNIKI

1.921.6051 Szybki Naprawy ponizej 25°C
1.911.2510 Sredni Naprawy pomiedzy 25 a 30°C
1.911.2520 Wolny Naprawy powyzej 30°C

Pistolet g1.2-1.3mm

Cisnienie na wejsciu Zapoznaj sie z zaleceniami producenta wyposazenia
Zazwyczaj 2 bar (30 psi) na wejsciu

Zalecana grubos¢ filmu 25-30 uym

Maksymalna grubos¢ filmu 30 um

Aplikowac jedna petna pojedynczg warstwe.
 a— Alternatywnie aplikowa¢ jedng lekka warstwe plus jedna petng warstwe.

Aplikowac, az do uzyskania pozgdanego efektu. Nie nalezy aplikowa¢ zbyt ciezkich warstw.

2 2 2 W przypadku aplikacji na 1 %2 warswy, odparowanie pomiedzy warstwami nie jest wymagane.

Przed aplikacjg kolejnego produktu 15 minut w 20°C

Podktad MultiPrime jako podktad wypetniajacy

Dozowa¢ komponenty wedtug ogdinych wskazéwek i zastosuj rekomendowane typy pistoletow.

Aplikowac 1 lekkg warstwe plus 2 petne warstwy, az do uzyskania grubosci filmu na poziomie 100-110 um.

Wygrzewanie w 60°C, w temperaturze elementu 30 minut
Promiennik podczerwieni IR:
Odparowanie przed suszeniem promiennikiem 5 minut

Fale $rednie 10 minut

?

Katalityczny promiennik podczerwieni (IR/GAS) 50cm/110°C

1
Karta Techniczna

Na podktady MultiPrime mozna aplikowa¢ kolory bazowe AquaMax 2 lub kolory jednowarstwowe UHS Duralit Extra,
bez koniecznosci zastosowania szlifowania wg ponizszych wskazéwek:

1. Po uptywie 8 godzin od aplikacji podktadu nalezy zastosowa¢ zmywanie wstepne elementu.

% 2. Pouptywie 3 dni od aplikaciji lekko przeszlifowa¢ powierzchnie elementu oraz zastosowa¢ zmywanie
wstepne elementu.

3. Pouptywie 5 dni od aplikacji podktadu nalezy zeszlifowa¢ powierzchnie elementu papierem P400 (na
sucho) lub drobniejszym.
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SZAROSCI WIDMOWE MULTIGREY

M1 M4 M6
1.841.9101 100 = -
1.841.9104 = 100 =
1.841.9106 = = 100

Nalezy stosowac¢ szarosci widmowe MultiGrey wedtug wskazan narzedzi kolorystycznych.

Szarosci MultiGrey M1, M4 oraz M6 sg oferowane, jako gotowe produkty. Szaro$¢ M 5 mozna uzyska¢ poprzez wymieszanie
podktadéw 1.841.9104 z 11.841.9106 wedtug wyzej wskazanych proporcji wagowych.

Mieszanina powinna by¢ aktywowana i rozcienczona wedtug ogélnych zasad wyrazonych w niniejszej karcie technicznej.

DOZOWANIE WG WAGI

Poszczegoélne wagi podano w gramach. Wagi kumuluja sig. Nie tarowa¢ wagi pomiedzy dodawaniem poszczegélnych komponentéw.

DOZOWANIE Z ROZCIENCZALNIKAMI W PROPORCJI 2: 1: 0,5

Docelowa ilos¢ mieszanki (L) 0.20L 0.40L 0.60 L 0.80L 1.00L
Podktad MultiPrime 165,1 330 495 660 826
Utwardzacz 222 444 666 887 1109
Rozcienczalnik 248 497 745 993 1242

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Przechowywa¢ w oryginalnie zamknigtym opakowaniu. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.

Nalezy przechowywaé zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze.
Przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze
wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10), napojéw i jedzenia. Wyeliminowaé
wszystkie zrédta ognia. Trzymac oddzielnie od utleniaczy.

Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte musza by¢
ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie
przechowywac w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu
Srodowiska.

D

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: [1B.c) wynosi 540 g/I. Zawarto$é LZO w gotowym do uzycia produkcie
wynosi nie wigcej niz 540 g/I. W zaleznosci od metody stosowania, zawarto$¢ LZO w produkcie moze by¢ nizsza niz okre$lona w
rozporzadzeniu.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Karta Techniczna

Zapoznac sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu (MSDS). Produkty sa przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
zastosowania. Dane w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytagcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez
zasiegnigcia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialno$¢. PPG Industries Poland

Sp. z 0. 0. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty lub szkody
materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia, zgodnie z
politykg statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw
zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza
w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu
zgodnie z przeznaczeniem. Wigcej informaciji znajduje sie w kartach MSDS, dostepnych pod adresem: www.maxmeyer.com

. PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie
(E) MaxMe @I | 05816 Michdlowice, k Warszawy, . Bodycha 47
. Tel. +48 22 753 03 10, Faks +48 22 753 03 13

CAR REFINISH
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