dHMaxMeyer

Informacja o produkcie

HP EPOXY PRIMER 1.855.9900

OPIS PRODUKTU

HP Epoxy Primer to 2-skfadnikowy, epoksydowy podktad gruntujaco-wypetniajacy, oferujacy dobre
wiasciwosci antykorozyjne.

Gdy jest stosowany jako izolator lub podktad, zapewnia bardzo dobrg przyczepnosé do wielu réznych
powierzchni, w tym do aluminium, stali galwanizowanej, laminatéw. HP Epoxy Primer moze by¢ uzywany
jako izolator na trudnych podtozach (np. fabryczne powtoki proszkowe).

HP Epoxy Primer moze by¢ bezposrednio pokrywany szpachlami poliestrowymi, po wyschnieciu i
wyszlifowaniu.

Najczesciej stosowany jest w systemie mokro na mokro, jednak w razie potrzeby moze byé wygrzewany i
szlifowany.

PODLOZA
¢ Metal galwanizowany, Zzeliwo » Stal nierdzewna »  Stare powtoki lakiernicze w
wyszlifowane P80-P120 wyszlifowana P80-P120 dobrym stanie, wyszlifowane
e Aluminium i lekkie stopy »  Widkno szklane, zelkot P280-P320 (na sucho)
wyszlifowany P280-P320 (na wyszlifowany P320
sucho)

PRZYGOTOWANIE
Przemyj zmywaczem antysilikonowym 3600.

PROPORCJA OBJETOSCIOWA
Ze szlifowaniem Mokro na mokro Izolator
HP Epoxy Primer 1 1 1
Utwardzacz 1 1 1
Rozcienczalnik - - 0,5
Lepkos¢ - DIN4, 20°C 17 sekund 17 sekund 15 sekund
Zywotnos¢ mieszanki 16 godzin 16 godzin 16 godzin
UTWARDZACZE
1.956.9500 Utwardzacz do HP Epoxy Primer
ROZCIENCZALNIKI
4310 Normalny
APLIKACJA
Ze szlifowaniem Mokro na mokro Izolator
Grawitacyjny: 1,4 mm 1,4 mm 1,4 mm
Ssacy 1,8 mm 1,8 mm 1,6 mm
— Cisnienie: Zaleznie od zalecen producenta sprzetu
Liczba warstw: 2-4 2-4 1 petna
Zalecana grubosc¢: 40 uym 25 uym 15 um
Maksymalna grubosc¢: 60 um 35 um 20 ym
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SCHNIECIE W 20°C

Ze szlifowaniem
h)’? Odparowanie 10 minut
pomiedzy warstwami

Przed aplikacjg -

lakieru
Pytosuchos¢ 15 minut
Na wskros 4 godziny

WYGRZEWANIE W 60°C
Ze szlifowaniem
30 minut

Na wskros

Mokro na mokro
5-10 minut

15 minut

15 minut

Mokro na mokro

lIzolator

10 minut

Izolator

Wazne: Temperatury <15°C i wzgledna wilgotno$¢ >85% spowodujg wydtuzenie czaséw
schniecia. Czas wygrzewania dotyczy temperatury obiektu. Nalezy najpierw pozwoli¢ na

osiggniecie przez podtoze zalecanej temperatury.

SZLIFOWANIE

Ze szlifowaniem
P320

Mokro na mokro
niepotrzebne

Izolator
niepotrzebne

KOLEJNY PRODUKT

Ze szlifowaniem
dowolny podkfad

wypetniajacy 2K lub

kolor MaxMeyer

Mokro na mokro

dowolny kolor
MaxMeyer

Izolator
dowolny kolor
MaxMeyer

WSKAZOWKI SZCZEGOLNE

e Zastosowanie pistoletu HVLP podniesie skutecznos¢ nakfadania nawet o 10%, w zaleznosci od marki i

modelu pistoletu.

< HP Epoxy Primer musi by¢ stosowany z przeznaczonym dla niego utwardzaczem (1.956.9500).
e HP Epoxy Primer nie powinien by¢ stosowany w temperaturach nizszych niz 10°C i przy wilgotnosci

wyzszej niz 80%.

« HP Epoxy Primer musi by¢ pokryty w ciggu 1 tygodnia od aplikacji; po tym czasie powierzchnia musi by¢
zmatowana $redniej grubosci widkning scierng, odttuszczona zmywaczem 1.931.3600 i pokryta 1
warstwg HP Epoxy Primer. Pozostaw podktad na 45 minut odparowania przed aplikacjq lakieru.

« Na podtozach termoplastycznych (TPA) HP Epoxy Primer musi by¢ pokryty w ciggu 8 godzin.

« Doktadnie umyj sprzet i narzedzia za pomoca ptynu czyszczacego lub rozcienczalnika.

|/ INFORMACJE TECHNICZNE
Opakowania: 1 litr

| \ Przechowywanie: w suchym, chtodnym miejscu, z dala od zrédet ciepta.
Teoretyczna wydajnos¢: 6-10 m?/ gotowej mieszanki przy zalecanych grubosciach powtoki.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

ochronne.

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w
karcie charakterystyki i na etykiecie produktu. Nalezy rowniez stosowac osobiste wyposazenie

Produkt przeznaczony wylacznie do uzytku
profesjonalnego

Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia
dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na
wiasne ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki

& MaxMeyer

zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania
straty, czy szkody.

Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z
nasza polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza
wiedzg techniczna.

Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych,
takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia,
poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie.

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Polska

Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

www.maxmeyer.com
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