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Delfleet F391 — F335
Bezchromianowe Podkiady Epoksydowe

PRODUKT
F391
F335
F366
F371
F372
F373
F384

OPIS

Delfleet Bezchromianowy Podktad Epoksydowy - Bezowy
Delfleet Bezchromianowy Podktad Epoksydowy - Biaty
Delfleet Utwardzacz do Podktadu Epoksydowego
Delfleet Rozcienczalnik - Wolny

Delfleet Rozcienczalnik - Sredni

Delfleet Rozcienczalnik — Szybki

Delfleet Przyspieszacz do Epoksydu

OPIS PRODUKTU

Bezchromianowe podktady epoksydowe Delfleet sg wysokowydajnymi podktadami ogdéinego
przeznaczenia, ktére moga by¢ uzywane na szeregu réznych podtozy powszechnie stosowanych

w pojazdach uzytkowych w tym na goty metal, stal Srutowang, stal galwanizowang, aluminium, wtékno
szklane i wiekszo$¢ plastikéw.

Charakteryzujg sie doskonatym przyleganiem do odpowiednio przygotowanych podtozy i doskonatymi
wlasnosciami antykorozyjnymi.

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzycia.
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PPG Delfleet Bezchromianowe Podktady Epoksydowe F391 F335 RLD53V

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Podtoze: Przygotowanie Czyszczenie
Nowa stal walcowana Srutowanie

Stara stal walcowana P80-120 (na sucho)

Stara stal P80-120 (na sucho)

Powierzchnia przeznaczona
do lakierowania musi by¢
sucha, czysta, wolna od
korozji, ttuszczu i innych

zanieczyszczen.

Ocynk ScotchBrite™

Stal galwanizowana P400 (na sucho)

Aluminium i stopy aluminium ** | P280-P320 (na sucho)

Stare powtoki w dobrym stanie = P400-P500 (na mokro)
P280-P320 (na sucho)

Laminat GRP P320 (na sucho)

** Anodyzowane aluminium pokry¢ podktadem trawigcym F397 Delfleet
Bezchromianowych podkiadéw epoksydowych Delfleet nie stosowac na:
- wykonczenia akrylowe TP

- wykonczenia syntetyczne dopdki catkowicie nie wyschna.

* Produkty sg catkowicie zgodne z wymaganiami LZO pod warunkiem rozcienczenia w
stosunku: podktad / utwardzacz / rozcienczalnik: 3/ 1/ 1 i stosowania mokro na mokro.

PRZEWODNIK PO ZMYWACZACH DO PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI

Kod | Produkt Zastosowanie

Do uzytku jako $rodek wstepny w pierwszym etapie procesu

D845 DX310 Zmywacz naprawy. Stosowac¢ przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
wstepny
naprawczych.
D837 DX330 Zmywacz Nadaje sie do usuwania brudu, smaru i innych
spirytusowy zanieczyszczenh przed lub w trakcie lakierowania.
7 Przeznaczony przede wszystkim do usuwania
mywacz o . ) ; ) .
D842 .. zanieczyszczen po szlifowaniu oraz do stosowania w
obnizonym LZO - : ; o L
miejscach gdzie wymagana jest minimalna emisja LZO.
Szybki efektywny odtluszczacz o specjalnej recepturze
D846 DX103 Zmywacz na zapobiegajgcej niekorzystnym skutkom na podtozach

plastiki plastikowych.

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzycia.
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PPG Delfleet Bezchromianowe Podktady Epoksydowe F391 F335 RLD53V

Grubos¢
suchego
filmu:

PRZYGOTOWANIE | APLIKACJA

Proporcje objetosciowo: HVLP / Konwencjonalnie: | Préozniowo

Upewnij sie, ze produkt dobrze | F391 3 F391 3

wymieszano przed aplikacja. F366 1 F366 1
Rozcienczalnik* 1 Rozcienczalnik*0.5-1.0

* Wybra¢ rozcienczalnik zaleznie od temperatury naktadania i wielkosci pojazdu:
Do 18°C F373, 18 - 25°C F372, powyzej 25°C F371

Zywotno$¢ w 20°C: 6 godzin 6 godzin

Lepkosé: 20-25 s. DIN4/20°C 20-30 s. DIN4/20°C
Ustawienia pistoletu: 1.0-1.1 mm 11 — 13 pod katem 40°
Cisnienie: 4.0 - 4.5 bar 150 - 180 bar
Liczba warstw: 2 petne 1-2

Odparowanie w20°C:

Miedzy warstwami: 10 minut 10 minut

Przed wygrzewaniem: 15 minut 15 minut
Pytosuchosé w 20°C: 15-20 minut 15-20 minut

Suchy na wskro$ w 20°C: Po uptywie nocy Po uptywie nocy
Wygrzewanie w 60°C: 30 minut * 30 minut *
Wygrzewanie w 70°C: 20 minut * 20 minut *
Promiennik IR (fale $rednie) 15 minut 15 minut

* Czasy wygrzewania piecu dotyczg podanej temperatury metalu. W planie wygrzewania
nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny, aby metal osiggnat zalecang temperature.

Minimum: 40 ym 50 um
Maksimum: 60 um 70 um
Teoretyczna wydajnos¢: 7-8 m? * 8-9 m’/I *

* Teoretyczna wydajnosé w m2 na litr produktu gotowego do natrysku przy zatozeniu
grubosci suchej powtoki rzedu 50p.

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzycia.
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PPG Delfleet Bezchromianowe Podktady Epoksydowe F391 F335 RLD53V

DALSZA OBROBKA

i Szlifowanie: po 24 godzinach w 20°C lub wygrzewaniu w piecu przez 30 minut w 60°C
4

Na mokro: P600-P800
Na sucho: P320-P400

Lakierowanie/ ponowne lakierowanie:
Minimalnie 1 godzina przy 20°C
Maksymalny czas lakierowania/ ponownego lakierowania bez matowania: 8 godzin

WSKAZOWKI SZCZEGOLNE

Aby zwiekszy¢ wydajnos¢ warstwy wierzchniej lub otrzymaé kolorowg warstwe spodnig chromianowy
podkfad epoksydowy Delfleet mozna przed wymieszaniem z utwardzaczem i rozcienczalnikiem dobarwi¢
5% odpowiedniego pigmentu.

Uzycie pistoletu HVLP moze zwiekszyé sprawnosc¢ przenoszenia o okoto 10% zaleznie od marki i modelu
stosowanego sprzetu.

Przy temperaturach ponizej 15°C reakcje mozna przyspieszy¢ dodajgc przyspieszacza epoksydowego
F384. Dodawac¢ 5% wagowych do podkfadu przed wymieszaniem z utwardzaczem i rozcienczalnikiem lub
33 cm3/ g na litr mieszanki gotowej do natrysku.

Podkfady epoksydowe F391 F335 moga by¢ stosowane jako podktady bez szlifowania w systemie mokro
na mokro pod warunkiem, ze grubos¢ suchej powtoki nie przekracza 40um (mokrej 60um).

CZYSZCZENIE PISTOLETU | NARZEDZI

' Po pracy doktadnie umyj pistolet i narzedzia stosujgc ptyn czyszczacy lub rozcienczalnik.
o

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzycia.
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PPG Delfleet Bezchromianowe Podktady Epoksydowe F391 F335 RLD53V

INFORMACJA O LOTNYCH ZWIAZKACH ORGANICZNYCH

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.c) wynosi 540g/L. Zawarto$¢ LZO w
gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 540g/L. W zaleznosci od sposobu zastosowania,
zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijnej.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.
PRODUKTY PRZEZNACZONE SA WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng
odpowiedzialnosé. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0.0 nie bierze odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.
Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktow oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikow
zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy
szybkos$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji
znajduje si¢ w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktow.

PPG Industries Poland Sp. z o. o.
Ul. Bodycha 47
05-816 Warszawa-Michatowice,

Poland
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego uzycia.
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