Dane produktu
D E L F L E ET * Bezchromianowe ;g%ljggdé/;zpoksydowe

EPOKSYDOWE PRODUKTY PODKLADOWE DELFLEET

Bezchromianowe podktady epoksydowe Delfleet F391 F335
Podktadowy utwardzacz epoksydowy Delfleet F366
Rozcienczalniki Delfleet F372 F371 F373

Przyspieszacz epoksydowy Delfleet F384

OPIS PRODUKTOW

Bezchromianowe podktady epoksydowe Delfleet sg wysokowydajnymi podktadami ogélnego
przeznaczenia, ktére moga by¢ uzywane na szeregu roznych podtozy powszechnie stosowanych w
pojazdach uzytkowych w tym na goty metal, stal Srutowana, stal galwanizowang, aluminium, wiékno
szklane i wiekszos¢ plastikow.

Charakteryzujg sie doskonatym przyleganiem do odpowiednio przygotowanych podtozy i
doskonatymi wlasnosciami antykorozyjnymi.

WYBOR | PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przygotowac podtoze jak nastepuje:

Podftoze Szlifowanie Odtfuszczanie
Nowa stal walcowana na gorgco: Srutowanie Brak
Nowa stal walcowana na zimno: P80 - 120 (na sucho)
Stal stara: P80 - 120 (na sucho) Wszystkie
powierzchnie
Bl | o)k Scotch brite powinny byé
doktadnie

Stal galwanizowana: P400 (na sucho)

odttuszczone za
Aluminium & stopy (z wyjagtkiem P280 - 320 (na sucho) pomocag
} | anodyzowanego aluminium **) odpowiedniego
) $rodka do
GRP: P320 (na sucho) czyszczenia podiozy

Stare lakierowane powierzchnie: na mokro: P400 - 500 (patrz wytyczne)
na sucho P280 - 320

** Anodyzowane aluminium pokry¢ podktadem trawigcym F397 Delfleet

Bezchromianowych podktadéw epoksydowych Delfleet nie stosowac na:
- wykonczenia akrylowe TP
- wykonczenia syntetyczne dopodki catkowicie nie wyschna.

* Produkty sg catkowicie zgodne z wymaganiami LZO pod warunkiem rozcienczenia w
stosunku:
podkiad / utwardzacz / rozcienczalnik: 3/ 1/ 1 i stosowania mokro na mokro.
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WYTYCZNE WYBORU SRODKA DO CZYSZCZENIA PODLOZY

Kod Produkt Przeznaczenie
D845 Silny zmywacz Do uzytku jako $rodek wstepny w pierwszym
DX310 etapie procesu naprawy. Stosowac¢ przed

rozpoczeciem jakichkolwiek prac naprawczych.

D837 Zmywacz Nadaje sie do usuwania brudu, smaru i innych
spirytusowy DX330 zanieczyszczen przed lub w trakcie lakierowania.

D842 Zmywacz DX380 o Przeznaczony przede wszystkim do usuwania
niskiej zawartosci zanieczyszczen po szlifowaniu oraz do
LZO stosowania w miejscach gdzie wymagana jest

minimalna emisja LZO.

D846 Zmywacz do Szybki efektywny odttuszczacz o specjalnej
plastikow recepturze zapobiegajacej niekorzystnym
skutkom na podtoZzach plastikowych.

WYTYCZNE NAKLADANIA

Konwencjonalne Cisnieniowe Prézniowe
Proporcj F391 3 obj. F391 3 obj. F391 3 obj.
e F366 10bj. F366 1 0bj. F366 1 obj.
mieszan  Rozcienc 1-2 Rozcien 1o0bj. Rozcien 0.5-1
la: zalnik* obj. czalnik * czalnik * obj.

HVLP
F391 3 obj.
F366 1 obj.
Rozcien 1-2

czalnik * obj.

* Wybrac rozcienczalnik zaleznie od temperatury nakfadania i wielko$ci pojazdu:

Do 18°C F373
18 - 25°C F372
Powyzej 25°C  F371

Czas przydat- 6 godzin 6 godzin 6 godzin
nosci w 20 C:

Lepkosc 16 - 25 sekund 20 - 25 sekund 20 - 30 sekund
natrysku: DIN4 / 20°C DIN4 / 20°C DIN4 / 20°C
Srednica 14-18mm  10-1Amm 11-13/40°
dyszy: kat
Cisnienie 3.5 -4 bar 4-45bar  150- 180 bar
natrysku:
Liczba warstw: 1 srednia, 2 petne 1-2

1 petna

Czas odparowania przy 20 °C:

Migdzy 10 minut 10 minut 10 minut
warstwami:

4 Przed
wygrzewaniem 15 minut 15 minut 15 minut

w piecu:

6 godzin

20 - 25 sekund
DIN4 / 20°C

Ssace 1.6 mm
Grawitacyjne
1.3 mm

Zgodnie z
zaleceniami
producenta

1 $rednia,
1 petna

10 minut

15 minut




WYTYCZNE NAKLADANIA

Konwencjonalne  Cisnieniowe Prozniowe HVLP
Czasy
schniecia:
Pytosuchos¢: 15 - 20 minut 15 - 20 minut 15 - 20 minut 15 - 20 minut
Caftkowicie
sucha:
20°C: Przez noc Przez noc Przez noc Przez noc
60 C: 30 minut* 30 minut* 30 minut* 30 minut*
70°C: 20 minut* 20minut* 20 minut* 20 minut*
Podczerwien: 15 minut 15 minut 15 minut 15 minut

* Czasy wygrzewania piecu dotyczg podanej temperatury metalu. W planie
wygrzewania nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny, aby metal osiggnat
zalecang temperature.

taczna grubosc¢ suchej powtoki:

Minimum: 40pum 40pm 50pum 40pum
Maksimum: 60um 60um 70pum 60um
Wydajnoséc 6-7m2/l 7-8m2/l 8-9m2/l 6-7m2/I

teoretyczna **:

** Teoretyczna wydajno$é w m2 na litr produktu gotowego do natrysku przy zatozeniu
grubosci suchej powtoki rzedu 50p.

Matowanie: Po 24 Po 24 Po 24 Po 24
godzinach w godzinach w godzinach w godzinach w
a 20°C lub 20°C lub 20°C lub 20°C lub
| ] wygrzewaniu wygrzewaniu wygrzewaniu wygrzewaniu
W piecu przez  w piecu przez W piecu przez W piecu przez
30 minut w 30 minut w 30 minut w 30 minut w
60°C 60°C 60°C 60°C
Gradacja na P600 - 800 P600 - 800 P600 - 800 P600 - 800
mokro:
Gradacja na P320 - 400 P320 - 400 P320 - 400 P320 - 400
sucho:
(bez (przy naktadaniu mokro na mokro delikatnie
szlifowania usuna¢ wystepy)
przy mokro na
mokro)
Lakierowanie/ Minimalnie 1 Minimalnie 1 Minimalnie 1 Minimalnie 1
ponowne godzina przy godzina przy godzina przy godzina przy
lakierowanie: 20°C 20°C 20°C 20°C

Maksymalny czas lakierowania/ ponownego lakierowania bez matowania: 8 godzin

Lakierowanie: Dowolna Dowolna Dowolna Dowolna
warstwa warstwa warstwa warstwa
wierzchnia wierzchnia wierzchnia wierzchnia

Delfleet Delfleet Delfleet Delfleet




DZIALANIE | OGRANICZENIA

Aby zwiekszy¢ wydajnos¢ warstwy wierzchniej lub otrzymac kolorowg warstwe
spodnig chromianowy podktad epoksydowy Delfleet mozna przed wymieszaniem z
utwardzaczem i rozcienczalnikiem dobarwi¢ 5% odpowiedniego pigmentu.

Uzycie pistoletu HVLP moze zwiekszy¢ sprawnos$é przenoszenia o okoto 10%
zaleznie od marki i modelu stosowanego sprzetu.

Przy temperaturach ponizej 15°C reakcje mozna przyspieszy¢ dodajac
przyspieszacza epoksydowego F384. Dodawac 5% wagowych do podktadu przed
wymieszaniem z utwardzaczem i rozcienczalnikiem lub 33 cm3/ g na litr mieszanki
gotowej do natrysku.

Podktady epoksydowe F391 F335 moga by¢ stosowane jako podktady bez
szlifowania w systemie mokro na mokro pod warunkiem, ze grubos$¢ suchej powioki
nie przekracza 40um (mokrej 60um).

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA

Peine dane dotyczgce bezpieczenstwa i higieny oraz przepiséw sktadowania zawarto
w kartach zasad bezpieczenstwa.

PRODUKT WYLACZNIE DO
UZYTKU PROFESJONALNEGO.

Informacje w tym arkuszu zostaty podane wytacznie dla
celéw ogdlnych. Kazda osoba uzywajaca produktu bez
wczeéniejszego zasiggniecia dalszych informacji na temat
jego stosowania czyni to na wiasne ryzyko, dlatego nie
bierzemy odpowiedzialno$ci za dziatanie produktu ani
zadne straty lub uszkodzenia (inne niz $mier¢ lub
uszkodzenie zdrowia wynikajace z naszego braku
starannos$ci) wynikajace z takiego uzycia. Informacje
zawarte w tym arkuszu moga ulega¢ zmianom w miare
zdobywania doswiadczenia i zgodnie z nasza polityka
statego rozwoju produktow.

Czasy schnigcia sg czasami $rednimi dla 20°C. Na ich
zmiang moze wptywaé¢ grubo$¢ powtoki, wilgotnosé i
temperatura w warsztacie.
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Limited

Auto Refinish,

Zespot ds. Obstugi Klienta i
Sprzedazy,

Needham Road,
Stowmarket,

Suffolk,

IP142AD

Anglia

Tel.: 01449 771775

Faks: 01449771547

Dziat sprzedazy
migdzynarodowej
PPG Industries

Auto Refinish
International

Priory Road

Warwick

CV34 4NA

Anglia

Tel.: +44 1926 403 255
Faks: +44 1926 410 249




	�
	Bezchromianowe podkłady epoksydowe Delfleet F391 F335�Podkłado
	
	
	
	
	�
	PPG Industries (UK) Limited
	
	Anglia








