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PRODUKT PRZEZNACZONY DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA
W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW

Bezchromianowy Podkiad Wytrawiajacy
P565-767

PRODUKT NAZWA
P565-767 Turbo Plus™ Bezchromianowy podktad wytrawiajgcy

P275-533 Turbo Plus™ Aktywator do bezchromianowego podktadu wytrawiajgcego - Sredni
P850-1393 Turbo Plus™ Rozcienczalnik - Szybki
P851-396 Rozcienczalnik Szybki

OPIS PRODUKTU

P565-767 to bezchromianowy, dwusktadnikowy podktad wytrawiajgcy, ktory szybko schnie, dobrze
zabezpiecza przed korozjg oraz zapewnia wysmienitg przyczepnos¢ na réznego rodzaju powierzchniach.
Jest to podktad wytrawiajgcy aktywowany kwasem.
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Nexa Autocolor P565-767 Bezchromianowy Podkiad Wytrawiajgcy

PODLOZA / PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Wszystkie powierzchnie, przeznaczone do aplikacji podktadu, muszg by¢ suche, czyste, wolne od korozji,
ttuszczu i innych zanieczyszczen. Podtoza muszg by¢ doktadnie odttuszczone recznie, przy zastosowaniu
rozpuszczalnikéw Nexa Autocolor.

PODLOZA PRZYGOTOWANIE UWAGI

Stal

Stal ocynkowana

Stal galwanizowana w dobrym
stanie,

Istniejgce podktady i lakiery
nawierzchniowe w dobrym stanie

Oczysci¢ w procesie obrobki
Scierno-strumieniowe;.
Zmatowi¢ papierem na sucho

i mokro P280-P320 lub
maszynowo P180-P220m,

a nastepnie wyczysci¢ uzywajgc
P850-1378 Spirit Wipe.

Rdza i inne naloty muszg by¢
bezwzglednie usuniete z
powierzchni.

Stare wykonczenia syntetyczne
muszg by¢ dobrze utwardzone.
Nie zaleca sie aplikacji na
powierzchniach
termoplastycznych

GRP Oczysci¢ uzywajgc Bodykleen
P273-901, zmatowiC doktadnie i
oczysci¢ stosujgc P850-1367
Aluminium Doktadnie zmatowi¢ recznie przy | Stare wykonczenia syntetyczne

muszg by¢ dobrze utwardzone
oraz niepowodujgce plamienia.

uzyciu papieru P280-P320 (na
mokro lub sucho) lub
maszynowo P180-P220.
Nastepnie dokfadnie przemyc¢
uzywajgc P850-1378 Spirit Wipe

Stal galwanizowana na gorgco Przemyj stosujgc P273-1041
bezposrednio przed aplikacjg

podktadu.

PROCES

KONWENCJONALNY HVLP

Proporcje mieszania
P565-767
P275-533

(objetosciowo)
1 jednostka
1 jednostka

Proporcje mieszania
P565-767
P275-533

(objetosciowo)
1 jednostka
1 jednostka

Jedynie produkt przygotowany bezposrednio
przed aplikacjg zapewnia najlepszg ochrone
przed korozjg. Aby uzyska¢ maksymalng
przyczepnosc, produkt powinien by¢ uzyty w
ciggu 24 godzin.

Jedynie produkt przygotowany bezposrednio
przed aplikacjg zapewnia najlepszg ochrone
przed korozjg. Aby uzyska¢ maksymalng
przyczepnosc, produkt powinien by¢ uzyty w
ciggu 24 godzin.

Lepkos¢ w 20°C DIN4: 18-20 s.

Opcjonalnie mozna dostosowac lepkos¢
przez dodawanie matych ilosci P851-396 lub
P850-1393. Uwaga! Nie dodawac wiecej
aktywatora.

Lepkos¢ w 20°C DIN4: 18-20 s.

Opcjonalnie mozna dostosowac lepkosc¢ przez
dodawanie matych ilosci P851-396 lub P850-
1393. Uwaga! Nie dodawac wiecej
aktywatora.

Karta Techniczna Produktu

Innowacyijne Rozwiazania Napraw Lakierniczych

Produkt przeznaczony do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodow

Strona2z4



Nexa Autocolor P565-767 Bezchromianowy Podkiad Wytrawiajgcy

S0100V

PROCESS
KONWENCJONALNY HVLP
Dysza: 1.4-1.8 mm Dysza: 1.0-1.4 mm
Cisnienie na gtéwce: 3.3-4.3 bar Konsumpcja: 15-17 CFM
(50-65 psi)
Cisnienie na gtébwce:  0.675 bar
(10 psi) maksimum

| S 2 pojedyncze warstwy dla osiggniecia grubosci 25 mikronéw suchego filmu

RTRTR Odparowanie pomiedzy warstwami: minimum 10 minut

e Odparowanie przed wygrzewaniem: minimum 10 minut

“ Suszenie na powietrzu w 20°C: 30 — 60 min. przed aplikacjg kolejnego produktu
Wygrzewanie w 50°C (w temperaturze elementu): 20 minut

OGOLNE WSKAZOWKI DO PROCESU

KOLEJNY PRODUKT

Bezchromianowy podkfad wytrawiajgcy P565-767 moze by¢ pokrywany dowolnym 2-skfadnikowym
podktadem Nexa Autocolor CT lub bezposrednio lakierami nawierzchniowymi Turbo Plus™ lub Turbo
Plus™ EHS

Nie nalezy aplikowac na podktad P565-767 zadnych powtok na bazie produktéw syntetycznych.

TEORETYCZNA WYDAJNOSC
Okoto 9 m?/L aktywowanego produktu, przy zatozeniu 100% skutecznosci przenoszenia materiatu oraz
zalecanej grubosci suchego filmu na poziomie 25 mikronéw.

SZLIFOWANIE
Podktad P565-767 moze by¢ szlifowany recznie po catkowitym utwardzeniu powtoki (po uptywie minimum
2 godzin schniecia w 20°C), przy uzyciu papieru P600-P800 na mokro lub na sucho.
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Nexa Autocolor P565-767 Bezchromianowy Podkiad Wytrawiajgcy S0100V

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: l1B.c) wynosi 780g/l. Zawartos¢ LZO w
gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 780g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania,
zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

-

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

UWAGA! BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ
PRODUKTU. PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.
Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng
odpowiedzialno$¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0.0 nie bierze odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.
Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikow
zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotno$ci czy
szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw:
http://corporateportal.ppg.com/NA/Refinish/NexaAutocolor/Poland/550 Techinfo/590 MSDS/CS/default.ht
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(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47
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Faks: +48 22 753 30 13
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