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2.704.040x

2.704.040x Antykorozyjne podktady epoksydowe

OPIS PRODUKTU

Dwusktadnikowe, antykorozyjne podktad epoksydowe, 2.704.0400 w kolorze bezowym oraz 2.704.0401 w kolorze szarym, dzieki
zawartosci diortofosforanu tricynku zapewniajg wysoka odpornos¢ na dziatanie agresywnych czynnikéw obecnych w srodowisku
przemystowym.

Podkiady 2.704.0400x moga by¢ aplikowane na zeliwo, stal i stal fosforanowang, a ponadto, po wczesniejszej konsultacji z dziatem
technicznym PPG mozna je aplikowa¢ na podtoza z aluminium oraz na stal cynkowang galwanicznie.

Jest odpowiedni do aplikacji metodg konwencjonalng, oraz przy uzyciu wyposazenia do aplikacji pod wysokim cisnieniem (w ostonie
powietrza lub bezpowietrznie).

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Podtoze Przygotowanie
7, Zeliwo Szlifowaé P80 — P120 (na sucho) lub podda¢ obrdbce strumieniowo-$cierne;j.
[ Gota stal Szlifowa¢ P80 — P120 (na sucho), Z podtoza nalezy usung¢ pyt i ewentualne zanieczyszczenia.
Stal $rutowana Sa 2.5, zgodnie z normg ISO 8501-1, az do uzyskania profilu o chropowatosci na poziomie okoto 30 pym.
Stal cynkowana Przed aplikacjg produktu skontaktowaé sie z przedstawicielem dziatu technicznego PPG Industries.
Aluminium Szlifowa¢ P280 — P320. Przed aplikacjg produktu skontaktowac¢ sie z przedstawicielem dziatu technicznego
PPG Industries.

Uwaga! Nie aplikowa¢ produktu na podktady wytrawiajace lub na podktady syntetyczne.

ODTLUSZCZANIE | OCZYSZCZANIE POWIERZCHNI
Doktadnie odttusci¢ i oczysci¢ podtoze z rdzy, soli oraz innych zanieczyszczen z podtoza przy pomocy odpowiednich zmywaczy
(zgodnie z ISO12944-4).

Produkt aplikowaé niezwtocznie po zakonczeniu procesu przygotowania powierzchni, aby uniknaé zanieczyszczenia podtoza. Nie
nalezy pozostawia¢ oczyszczonej powierzchni na nastepny dzien. W innym przypadku nalezy doktadnie odttuscic¢ i zmy¢ podtoze przed
aplikacja.

WARUNKI APLIKACJI

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej nie powinna by¢ nizsza od +15°C w czasie malowania
i suszenia. Wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna byé wyzsza

0 min. 3°C od punktu rosy.

PRZYGOTOWANIE MIESZANINY

Podktad aktywowag, jesli to mozliwe, wedtug doktadnie wymierzonych proporcji wagowych. W przypadku dozowania wedtug proporcji
objetosciowych, nalezy uzywac¢ wytacznie dedykowanych opakowan wraz odpowiednig linijkg mieszalniczg. W przypadku uzycia
pojemnika z zaznaczonymi proporcjami dozowania, nalezy upewnic sie, ze wskazane procenty wypetnienia wskazujg prawidiowe
proporcje mieszania.

Wiasciwe proporcje dozowania spoiwa z utwardzaczem i rozcieficzalnikiem podano w sekcji AKTYWACJA | ROZCIENCZENIE
biezgcej karty techniczne;j.
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AKTYWACJA | ROZCIENCZENIE

Proporcje mieszania (wagowo):
Podktad
Utwardzacz
Rozcienczalnik

Proporcje mieszania (objetosciowo):
Podktad
Utwardzacz
Rozcienczalnik

AIRLESS / BEZPOWIETRZNIE
AIRMIX / W OSLONIE POWIETRZA

2.704.040x 1000
9-020 * 100
Nie jest wymagany **

2.704.0400 6
9-020 * 1
Nie jest wymagany **

* W procesie aplikacji podktadu do szlifowania opcjonalnie zastosowa¢ utwardzacz 9-025.

KONWENCJONALNIE

2.704.040x 1000
9-020 * 100
Nie jest wymagany **

2.704.0400 6
9-020 * 1
Nie jest wymagany **

** Dopasowac lepkos¢ dodajac 0.5 — 1 % rozcienczalnika 1-410. Opcjonalnie, podczas aplikacji w wysokich temperaturach lub przy
aplikacji na duzych powierzchniach zastosowa¢ wolny rozcienczalnik do epoksydow 1-400.

Powstatg mieszanine nalezy doktadnie wymieszaé przed aplikacjg, a nastepnie aplikowa¢ na odpowiednio przygotowang

i oczyszczong powierzchnie.

Zywotnos¢ mieszanki, w 20°C:

Idealna lepko$¢ mieszanki, w 20°C

USTAWIENIA PISTOLETU
Dysza

Cisnienie

** Zgodnie z zaleceniami producenta wyposazenia.
APLIKACJA

Liczba warstw

Odparowanie miedzy warstwami, w 20°C

CZASY SCHNIECIA

Pytosuchos$¢, w 20°C

Do przenoszenia, w 20°C

Suchy na wskro$, wygrzewanie w 60°C

Catkowita grubo$¢ suchego filmu

4 godz.
50 - 60 s./ DIN4

12s./DING

@11-15
Airless 80 -100 bar
Air mix 80 — 100 bar

Air cup (Air mix) 3.5 bar

15 minut

6 — 12 minut
1 godz.
30 minut

70 — 100 um

4 godz.
50 - 60 s./ DIN4

12s./DING

1.8 mm

2.0-3.5bar **

15 minut

6 — 12 minut
1 godz.
30 minut

70 — 100 um

Czasy schniecia sg uzaleznione od temperatury powietrza i elementu, grubosci filmu, wymiany powietrza oraz innych warunkéw
aplikacji. Podane czasy sa proporcjonalnie krotsze w wyzszych temperaturach lub dtuzsze w temperaturach nizszych.
Nalezy przewidzie¢ czas potrzebny na osiagniecie przez wygrzewany element wskazanej temperatury wygrzewania.

KOLEJNA WARSTWA / NASTEPNY PRODUKT

W systemie mokro na mokro mozna aplikowa¢ dowolny 2-sktadnikowy lakier nawierzchniowy Selemix, po uptywie, co najmniej

60 minut schniecia na powietrzu w 20°C.

W systemie do szlifowania mozna aplikowaé¢ po uptywie, co najmniej 16 godzin schniecia w 20°C, jednakze nie p6zniej niz przed

uptywem 48 godzin od poprzedniej aplikaciji.

W przypadku koniecznosci aplikacji innego lakieru nawierzchniowego niz produkt marki Selemix nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem dziatu technicznego PPG Industries.

Produkt przeznaczony jest wytgcznie do profesjonalnego zastosowania
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WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Fabryczne opakowanie

| o | Cotou | Sisme | e | oo
+5% +5% +5% +5%
2.704.0400 - 1.59 72.3 53.0 27.7
2.704.0401 - 1.55 751 57.6 24.9
1.959.4020 9-020 0.92 49.7 46.4 50.3
1.959.4025 9-025 0.92 50.1 49.6 59.9
1.911.1400 1-400 0.91 0 0 100
1.991.1410 1-410 0.87 0 0 100
Mieszanina gotowa do aplikacji
o | Prmoss | Cewieto | GENSES | Samn, | S
+5% +5% +5% +5%
2.704.0400 6:1 1.49 70.3 51.8 29.7
2.704.0401 6:1 1.46 72.8 56.4 27.2

Podane wartosci moga sie rézni¢ w zaleznosci od koloru i doktadnos$ci dozowania poszczegéinych komponentéw docelowej
mieszaniny.

DANE TECHNICZNE PRODUKTU

Teoretyczna wydajnosc¢, m?/I|

Mieszanina dPrOpoer? 50 pm 75 pm 100 pm 125 pm
ozowania +5% +5% +5% +5%

2.704.0400 6:1 10.4 6.9 5.2 4.1

2.704.0401 6:1 1.3 7.5 5.6 45

* przy zatozeniu 100% skutecznosci nanoszenia i wskazanych wyzej rekomendowanej grubosci powtoki. Wydajnos¢ praktyczna
uzalezniona jest od warunkéw i techniki naktadania oraz od ksztattu i chropowatosci powierzchni.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Deklarowany minimalny okres przydatnosci produktu, w przypadku przechowywania w oryginalnie zamknietym opakowaniu, zgodnie z
instrukcjami karty charakterystyki

Podkfad epoksydowy 48 miesiecy, od daty produkcji *
Utwardzacze i rozcienczalniki 48 miesiecy, od daty produkcji *

* Przechowywane w oryginalnie zamknietym opakowaniu.

Temperatura magazynowania: 0 do 35°C. Jednakze, w celu unikniecia ryzyka przemrozenia PPG Industries Poland Sp. z 0.0. zaleca
magazynowanie w temperaturze powyzej 5°C. Nalezy przechowywa¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywac w
wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywaé¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym,
chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10), napojow i jedzenia.
Wyeliminowaé wszystkie zrédta ognia. Trzymaé oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do
czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte musza by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie
dopusci¢ do wycieku substancji. Nie przechowywaé w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikow
zapobiegajacych skazeniu Srodowiska.
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CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA

' Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakornczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego rozcienczalnika
lub ptynu do myjki

o

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zapoznac¢ sie z informacjami na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie
produktu. Nalezy réwniez stosowac¢ osobiste wyposazenie ochronne. Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegnigcia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wiasne
ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty, czy

szkody. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie, zgodnie z polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg
@ wiedzg techniczna. Parametry produktow sg zalezne od czynnikdéw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw,

temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie. Szczegétowa Karta bezpieczenstwa produktu
(karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.selemix.com.

Marka SELEMIX SYSTEM jest wtasnoscig PPG Industries.

PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. (Oddziat w Warszawie), ul. Bodycha 47 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
Tel: +48 227 533 0 10, Faks: +48 227 533 013.
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