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Lakier UHS Extra 0396 zostat opracowany w taki sposob, aby usprawni¢ proces naprawy, umozliwiajac
tatwe zastosowanie lakieru bezbarwnego w trybie aplikacji podczas pojedynczej wizyty w kabinie na 1 %
warstwy. Lakier UHS Extra 0396 zapewnia ekspresowy, 5-minutowy proces wygrzewania w 60°C. Lakier po
wygrzaniu jest twardy, ale w razie potrzeby tatwy do polerowania, co zapewni naprawionej powtoce
wspaniaty efekt koncowy.

PODLOZA | PR DI1OWA POWIER

Lakier bezbarwny zostat zoptymalizowany do stosowania na wodorozcierczalnych kolorach bazowych
AQUAMAX® 2 lub na bazach rozcierczalnikowych MAXICAR®.

Lakier 0396 aplikowa¢ na czysta, niezapylong powierzchnie utwardzonego koloru bazowego.
Stosowac czyste $ciereczki pytochtonne.

D) . . A A
Lakier bezbarwny 0396 2
Utwardzacz HS 2936 / 2937 1
Rozcienczalnik 6075 / 6076 0.6
Lepko$¢ mieszanki: 18 -19s. wg DIN4, 20° C
Zywotno$¢ mieszanki: 45 — 60 minut, w 20°C

Aplikowacé lakier w temperaturze powyzej 15°C.

Zakres temperatury Utwardzacz Rozcienczalnik
Ponizej 20°C 2937 6076
20°C - 30°C 2936 6076
Powyzej 30°C oraz promienniki IR 2936 6075

Dobra¢ kombinacje utwardzacza i rozciericzalnika do temperatury otoczenia i warunkow aplikacji. Wyhor jest
uzalezniony od temperatury aplikacji, przeptywu powietrza, rozmiaru naprawy i szybko$ci wymaganego
wygrzewania. Aplikacja lakieru i absorpcja odkurzu moze by¢ utrudniona w zbyt niskiej temperaturze
otoczenia.

* W przypadku wygrzewania promiennikami podczerwieni stosowac rozcieficzalnik 1.921.6071.
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Ustawienia pistoletu Pistolet

Pistolet zasilany grawitacyjnie 1.2 mm

Cisnienie Zgodnie z zaleceniami producenta

Liczba warstw 1 $rednia/zamknigta warstwa + 1 petna

Rekomendowana grubos¢ filmu 50/60 um warstwy suchej

Uwaga: Prace na 1 %5 warstwy: =
Pierwsza warstwa powinna by¢ natozona jako lekka, zamknigta warstwa. Druga warstwa %
jest naktadana jako petna

Odparowanie miedzy warstwami:
Odparowa¢ 1 minute miedzy warstwami przy aplikacji na 1 lub 2 elementy

—— S

Wygrzewanie w kabinie * 20°C 40°C 60°C
Pytosuchy:; 20 minut - -

Suchy w dotyku: 30 minut 20 minut 5 minut
Polerowanie / dalsza praca: 90 minut po ostygnieciu po ostygnieciu

* Czasy schniecia odnosza sie do temperatury metalu. W procesie wygrzewania nalezy przewidzie¢ dodatkowy czas
na to, aby podtoze osiagneto wskazana wyzej temperature wygrzewania.

Wygrzewanie promiennikiem IR **
Fale krotkie: wygrzewaé 2 — 3 minut przy 50%, nastepnie wygrzewac 5 — 6 minut
przy 100% mocy

Uwaga: Do procesu IR uzywac¢ jedynie kombinacji utwardzacza 2936 z rozcienczalnikaiem 6075

** Czasy schnigcia zalezg od rodzaju zastosowanej lampy podczerwieni.

DALSZA PRACA, KOLEJNA WARSTWA LUB PRODUKT

Dalsza obrobka jest mozliwa po catkowitym ostygnieciu elementu.

W przypadku koniecznosci aplikacji kolejnej warstwy lub produktu, szlifowa¢ dla zapewnienia dobrej przyczepnosci:
P800 na mokro lub P400 na sucho.

Jako kolejny produkt mozna aplikowaé dowolny 2-komponentowy podktad marki MaxMeyer lub lakiery bazowe
MaxiCar.
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Polerowanie nie jest zazwyczaj wymagane, poniewaz lakier 0396 oferuje wtasciwy poziom potysku. Jesli jednak |820V
pojawig sie zanieczyszczenia, przeprowadzi¢ proces polerowania w terminie od 1 godziny do 24 godzin od
wyschnigcia na wskros.

l/
Usuwac¢ wtracenia za pomocg P1200 a nastepnie P1500. Wykoriczy¢ P3000 Trizact lub podobnym, nastepnie -
polerowa¢ maszynowo uzywajac dobrych jakoSciowo produktow np. mleczka SPP1001, odpowiedniej gabki polerskiej WA
przy minimalnej predkosci, by polerowana powierzchnia nie stata sie zbyt gorgca. W przypadku przegrzania
powierzchni, odczeka¢ az do ostygniecia przed kontynuowaniem pracy.

Cieniowa¢ za pomocg rozcieficzalnika do cieniowania pistoletem 5421.

1. Przygotowa¢ powierzchnig szlifujac maszynowo na mokro Trizact 1000 (skok 3 mm).

2. Mniej dostepne miejsca przygotowac za pomoca szarej widkniny $ciernej Scotchbrite™ Ultrafine lub miedziane;
wiokniny Extra Fine z dodatkiem pasty matujacej 2400.

Doktadnie zmy¢ i przetrzeé $ciereczkg pytochtonng tuz przed rozpoczeciem aplikacii.
Aplikowac lakier bezbarwny zgodnie z ogdlnymi wskazéwkami procesul.

Zadbac o to, by zminimalizowac ilos¢ lakieru bezbarwnego na krawedzi cieniowanej powierzchni.
Aplikowa¢ rozciefczalnik 5421 z pistoletu na cieniowanej krawedzi, unikajac naktadania zbyt ciezkich warstw.
Odczekac, az do catkowitego utwardzenia filmu.

Lekko spolerowac cieniowany obszar przy uzyciu dobrego jakosciowo produktu SPP1001, unikajac przetarcia
przez warstwe cieniujacg. Wykonczy¢ proces polerowania, az do uzyskania oczekiwanego efektu.

© N Ok w

Aktywowac doktadnie i wedtug proporcji wagowych, jesli to mozliwe. Dobiera¢ odpowiedni utwardzacz, wtasciwy dla
wybranego procesu wygrzewania. Przy dozowaniu wg objetosci uzywac wytacznie dedykowanego pojemnika do
mieszania razem z odpowiednig linijkg pomiarowa. Jesli uzywasz pojemnika pomiarowego oznaczonego w procentach,

musisz upewnic sig, ze procenty podaja prawidiowe ilosci.
Upewni¢ sie, ze utwardzacz i rozcienczalnik sa dobrze wymieszane. Produkty o duzej zawarto$ci czesci statych moggq

potrzebowaé troche wiecej czasu na homogenizacje. Dobrg praktykg jest najpierw wymieszanie utwardzacza, a
nastepnie dodanie rozcieficzalnika przed ponownym wymieszaniem cato$ci mieszaniny. Zuzy¢ namieszany produkt jak
najszyhciej.

Uzywa¢ zalecanych ustawien pistoletu.

W miare mozliwosci nalezy stosowac aplikacje na 1 2 warstwy, postepujac zgodnie z instrukcjami karty.
Upewnic sie, ze kabina lakiernicza dziata skutecznie. Upewnij sie, ze temperatura metalu zostata osiggnieta,
szczegdlnie w nisko potozonych obszarach.

&
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UWAGA! PODANE WAGI SA NARASTAJACE. NIE TAROWAC WAGI MIEDZY PRODUKTAMI.
Docelowa ilo$é (ltry) Lakier bezbarwny Utwardzacz UHS Rozcienczalnik
0396 2936 / 2937 6075/ 6076
100 ml 56,2 86,6 101,6
200 ml 1124 1731 203,2
300ml 168,7 259,7 304,8
400 ml 2249 346,2 406,4
500 ml 2811 432,8 508,0
600 ml 337,3 519,3 609,6
700 ml 393,6 605,9 7112
800 ml 4498 692,4 812,8
900 ml 506,0 779,0 914,5
1000 ml 562,2 865,6 1016,1

Dodanie dodatkéw strukturalnych umozliwia uzyskanie efektu struktury drobnej (5500) lub grubej (5501).
Do aplikacji na podtoza elastyczne mieszanke lakieru nalezy zmodyfikowac przez uzycie Plastyfikatora 1208.

Uwaga! Wiekszo$¢ tworzyw sztucznych stosowanych w przemysle samochodowym to podtoza sztywne. Elementy z
tych tworzyw mogg wydawac sie elastyczne podczas aplikacji na zdemontowanym elemencie. WrazZenie elastyczno$ci
podtoza moze znikngé po zamontowaniu na pojezdzie. Dodanie plastyfikatora moze byé wymagane jedynie podczas
aplikacji produktu na elementach z bardzo elastycznych tworzyw, np. na elementach z pianki. W wiekszosci
przypadkow dotyczy to starszych pojazdow.

Zaleca sig stosowanie proporcji dozowania oferowane przez program kolorystyczny PAINTMANAGER®.

Tabela dozowania zawiera proporcje, potrzebne do przygotowania 1 Litra mieszaniny gotowej do natrysku.
Podane wagi kumulujg sie. NIE TAROWAC migdzy dodatkami.

Podtoze Efekt 0396 5500 5501 1208 2396/ 2397 6075/6076

Sztywne Potysk 562,29 - - - 865,69 1016,1 g
Struktura drobna 279,89 612,69 - - 763,69 980,09
Struktura grubsza 361,49 - 647,19 - 816,19 988,19

Elastyczne Polysk 453,19 - - 605,49 866,19 101449
Struktura drobna 20519 49799 - 601,39 74899 980,79
Struktura grubsza 27359 - 489,7 ¢ 627,69 81459 99359
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Zapoznac sie ze wskazowkami na etykietach poszczegdlnych produktow. Temperatura magazynowania: 5 do
35°C.Produkty nalezy przechowywac¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywac¢ w wydzielonym i
zatwierdzonym obszarze. Przechowywaé w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym,
chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatow (patrz dziat 10 karty
bezpieczenstwa), napojow i jedzenia. Wyeliminowac wszystkie zrodta ognia. Trzymaé¢ oddzielnie od utleniaczy.
Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktore zostaty otwarte muszg by¢
ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie
przechowywaé w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu
$rodowiska.

Zapoznat sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu (MSDS). Produkty sq przeznaczone wytacznie do
profesjonalnego zastosowania. Dane w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych.
Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegnigcia dalszych informacii i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wiasng
odpowiedzialno$¢. PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. nie bierze odpowiedzialno$ci za skutki zastosowania produktu
lub wynikajace z tego zastosowania straty lub szkody materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym
dokumencie mogq ulec zmianie bez wcze$niejszego powiadomienia, zgodnie z politykg statego doskonalenia
produktow oraz najnowsza wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich
jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w
kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢
zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki
Chemicznej Produktdw, dostepnych pod adresem: www.maxmeyer.com

Wiecej informacii:
PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. (Oddziat w Warszawie), ul. Bodycha 47, 05-816 Michatowice.
Telefon: +48 22 753 03 10, Faks:+48 22 753 03 13.

MaxMeyer and the MaxMeyer logo are trademarks of PPG industries.
© 2019 PPG Industries. All rights reserved.
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