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Informacja o produkcie
Deltron D800 Lakier bezbarwny LS/ MS

PRODUKTY

Lakier bezbarwny Deltron D800

Utwardzacze Deltron Medium Solid D803, D841, D861, D864
Utwardzacze Deltron LS D802, D863
Rozcienczalniki Deltron D807, D808, D812, D869
Rozcienczalnik do cieniowania D868

*Dla uzyskania efektéw matowych, satynowych, strukturalnych lub by polakierowaé¢ elementy z
elastycznych tworzyw sztucznych zastosuj:

Baze matujaca Deltron D759 tworzy powtoke matowa lub satynowg

Plastyfikator Deltron D814 uelastycznia powtoke na plastycznym podtozu
Plastyfikator matujacy Deltron D819 uelastycznia i matowi powtoke na plastycznym podtozu
Dodatek strukturalny Deltron D843 tworzy powtoke z efektem ,zamszowym”

Gruby dodatek strukturalny Deltron D844 tworzy powtoke o wyraznej strukturze

*Wiecej szczegotdw znajdziesz w broszurze o naprawie tworzyw sztucznych.

OPIS PRODUKTU

Deltron D800 to dwusktadnikowy lakier bezbarwny, akrylowo-uretanowy, stworzony do prac
renowacyjnych i lakierowania cato$ciowego pojazdéw; jest czedciag systemu renowacyjnego
sktadajgcego sie z lakieru bazowego i bezbarwnego.

Wiasciwosci Deltronu D800 stosowanego w zalecanym przez PPG systemie renowacyjnym spetniajg lub
przewyzszajg normy i wymogi jakosciowe okreslane przez producentéw pojazdow w warunkach
gwarancyjnych, a Globalny System Renowacyjny Deltron posiada wiele homologacji OEM (producentéw
pojazddw).

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Lakier bezbarwny Deltron D800 powinien stanowi¢ warstwe wykonczeniowg i by¢ naktadany na czystg i
wolng od pytdbw powierzchnie lakieru bazowego Deltron BC Globalnego Systemu Renowacyjnego
(Deltron GRS). Do usuwania zanieczyszczen z powierzchni lakieru bazowego zaleca sie stosowanie
Sciereczek pytochtonnych.
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PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Proporcja System LS System MS
D800 2 obj. D800 3 obj.
Utwardzacz LS* 1 obj. Utwardzacz MS* 1 obj.
Rozcienczalnik*™  *1 obj. Rozcienczalnik** 1 obj.
* Utwardzacz MS i rozciehczalnik nalezy dobra¢ zaleznie od temperatury:
Temperatura Utwardzacz MS Rozcienczalnik
<18°C D803 szybki D808
18°C-25°C D841 sredni D807
>25°C D861 wolny D812

W niskich temperaturach i do matych napraw mozna stosowaé utwardzacz D864. W
systemie LS w pelnym zakresie temperatur mozna stosowaé utwardzacz D802.
Przyspieszony utwardzacz LS D863 zalecany jest do niskich temperatur i matych napraw -
patrz: karta techniczna PDS_PPG_D800 przyspieszony.

** Dla uzyskania wiekszego wypetnienia zastosuj proporcje 0,5 czesci rozcienczalnika.

W warunkach ekstremalnej temperatury i wilgotnosci powietrza (> 35°C / >70%) zaleca sie
stosowanie bardzo wolnego rozcienczalnika D869.

A><B] .
Zywotnos¢ mieszanki w 6 - 8 godzin 6 godzin
) 20°C
| 'S Lepkosé w 20°C 15 s DIN4 17 - 18 s DIN4
NAKLADANIE, ODPAROWANIE | SCHNIECIE
System LS System MS
_3:
— )| Dysza 1,3-1,6 mm 1,3-1,6 mm
Cisnienie Wedtug wskazowek producenta sprzetu
Liczba warstw 1 cienka, 1 $rednia, 1 petna 2 peine
2 2 2 Odparowanie w 20°C:
T t - Miedzy warstwami 10 minut (tylko po 2 warstwie) 10 minut
50l ] - Przed wygrzewaniem 10 minut 10 - 15 minut
22)))2 Czasy schniecia:*
w - Pytosuchos¢ w 20°C 20 minut 30 minut
- Suchy w dotyku w 20°C 4 godziny 4 godziny
§—% - Na wskros w 20°C 20 godzin 20 godzin
- Na wskro$ w 60°C** 30 minut 30 minut
£==/| - IR medium *** 10-15 minut 10-15 minut
EES

*  Wiecej informaciji — patrz: karta techniczna PDS_PPG_D800 przyspieszony.

** Czasy schniecia odnoszg sie do konkretnych temperatur. W procesie suszenia nalezy przewidzie¢
dodatkowy czas na to, by podtoze osiggneto podana temperature.

*** Zaleznie od barwy lakieru bazowego. Lakier bezbarwny na kolorach ciemniejszych schnie szybcie;.
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WLASCIWOSCI POWLOKI

System LS System MS
Grubos¢ warstwy suchej:
- Minimum 45 pm 50 um
- Maksimum 55 um 60 um
Teoretyczna wydajnosc Z zatozeniem uzyskania 100% skutecznosci nakfadania i
grubosci warstwy zawierajgcej sie w podanym powyzej
przedziale:
5-6m?l | 6-7m?
DALSZA OBROBKA
Szlifowanie Wskazane przed natozeniem nowej warstwy, pozwala uzyskac
> optymalng przyczepnosc¢
[ C] P800-1000 (na mokro) + szara widknina z zelem matujacym
lub
P400-500 (na sucho)
Kolejny produkt:
@ - Suszenie w 60°C/ IR Po schtodzeniu elementu
- Suszenie w 20°C Po minimum 8 godzinach
Pokrywac Farby podkfadowe PPG 2K
Deltron DG/ BC
Envirobase

WYKONCZENIA MATOWE, SATYNOWE | STRUKTURALNE
LAKIEROWANIE ELEMENTOW ELASTYCZNYCH

Do wykonania matowej, potmatowej (satynowej) badz strukturalnej powioki za pomoca lakieru
bezbarwnego Deltron D800 w mieszance lakieru niezbedne sg wtasciwe dodatki matujgce, zmiekczajace
lub strukturalne. Dodatki sg tez potrzebne by wiasciwie natozyé lakier bezbarwny D800 na podtoza
elastyczne (szczegdlnie tworzywa sztuczne). Doboér dodatkdéw i ich proporcje objetosciowg podaje
ponizsza tabela.

Uwaga:

SZTYWNE podioza obejmujg wszystkie metale, widkno szklane i poliestry wzmacniane wiéknem
szklanym (GRP).

ELASTYCZNE podioza obejmujg wszelkie tworzywa sztuczne z wyjatkiem poliestréw wzmacnianych
widknem szklanym (GRP).

Podtoze Wykonczenie D800 D759 D843 D844 D814 D819 | Utwardzacz | Rozciencz.
MS Deltron

SZTYWNE Potysk 3 obj. - - - - - 1 obj. 1 obj.
Satyna 3 obj. [1,50bj. - - - - 1,5 obj. 1 obj.
Mat 3o0bj. | 3obj - - - - 1,5 obj. 2 obj.
Mat strukturalny | 3 obj. - 3 obj. - - - 1,5 obj. 2 obj.
Gruba struktura 3 obj. - - 1,5 obj. - - 1,5 obj. 1 obj.

ELASTYCZNE | Polysk 3 obj. - - - 1 obj. 2 obj.
Satyna 4 obj. 2 obj. - - - 2 obj. 3,5 obj. 0,5 obj.
Mat 4 0obj. | 4 obj. - - - 2 obj. 3,5 obj. 1,5 obj.
Mat strukturalny | 4 obj. - 4 obj. - - 2 obj. 3,5 obj. 1,5 obj.
Gruba struktura | 4 obj. - - 2 obj. - 2 obj. 3,5 obj. 0,5 obj.
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TECHNIKA NAPRAW PUNKTOWYCH

Natrysnij lakier bezbarwny Deltron D800 zgodnie z rozdziatem ,naktadanie, odparowanie i suszenie”.

Pozwol powtoce odparowac po drugiej warstwie10 minut w 20°C.

Odpowiednig ilos¢ gotowej do natrysniecia mieszanki
lakieru bezbarwnego D800 zZmieszaj z
rozcienczalnikiem do cieniowania D868 w proporcji 1:3
(1 czes¢ gotowej mieszanki na 3 czesci D868).

Natéz te mieszanke na zaktadke na naprawiang
powierzchnie przy zmniejszonym cisnieniu powietrza,
by zminimalizowa¢ odkurz. Wykonuj pistoletem ruchy
od zewnatrz do wewnatrz, pokrywajac powierzchnie

nieco wieksza, niz obszar
poprzednim kroku.

D868.

polakierowany w

- Wykoncz granice naprawianego obszaru, aplikujac 1-2
przejscia czystego rozcienczalnika do cieniowania

- Po wygrzewaniu lub suszeniu podczerwienig spoleruj naprawiang powierzchnie.

2 przejscia:
Lakier lakier
bezbarwny bezbarwny
1:3
z D868

POLEROWANIE

Wygrzewanie lub suszenie
podczerwienig

&”

Suszenie w 20°C

Minimum 1 godzine po schtodzeniu elementu

Minimum 20 godzin po aplikacji

CZYSZCZENIE PISTOLETU | NARZEDZI

Po pracy dokfadnie umyj pistolet i narzedzia stosujac ptyn czyszczacy lub rozcienczalnik.

wyposazenie ochronne.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte
w karcie charakterystyki produktu oraz na etykiecie. Nalezy takze stosowaC osobiste

Produkt przeznaczony wylacznie do uzytku profesjonalnego

Dane w arkuszu zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto
stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego
przeszkolenia, czyni to na wiasne ryzyko, dlatego nie bierze my odpowiedzialnosci
za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty czy
szkody.

Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z naszq polityka
statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza wiedza, techniczng.

Parametry produktéw s zalezne od czynnikow zewnetrznych, takich jak: grubos¢
naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci, czy szybkos$¢
wymiany powietrza w kabinie.

PPG Industries Poland Sp. z 0. 0.
(Oddziat w Warszawie)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa — Michatowice
Polska

Telefon: (+48 22) 753 03 10
Faks: (+48 22) 753 03 13
http://www. refinish.com
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