MaxMeyer 1.360.0710 / 1.360.0750 Lakiery z efektem matu i pot-potysku

dHMaxMeyer 806V

Data aktualizacji: 2012-04-26

Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie dotychczasowe wersje

PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI

Lakiery matowe

1.360.0710 / 1.360.0750

Produkt Nazwa

1.360.0710 Lakier bezbarwny z efektem matu

1.360.0750 Lakier bezbarwny z efektem pot-potysku
1.954.4000 Utwardzacz MS — Wolny
1.954.6000 Utwardzacz MS — Sredni

1.911.4310 Rozcieniczalnik Uniwersalny — Sredni

1.911.4320 Rozcienczalnik Uniwersalny — Wolny

1.911.2510 Rozcienczalnik — Sredni

1.911.2520 Rozcienczalnik — Wolny

1.911.2530 Rozcienczalnik — Bardzo wolny

OPIS PRODUKTU

Lakiery 1.360.0710 oraz 1.360.0750 to dwa wszechstronne, dwusktadnikowe lakiery akrylowo-uretanowe, przeznaczone do napraw
oryginalnych powtok OEM, charakteryzujgcych sie niskim potyskiem, np. samochodéw marki Mercedes.

Mieszanina 1.360.0710 z 1.360.0750 umozliwia uzyskanie pieciu réznych poziomom potysku.

Lakiery sg dedykowane do aplikacji na wodorozcienczalne kolory bazowe Aquamax 2.

1.360.0710, 1.360.0750 oraz mieszanina obu lakieréw moze by¢ aplikowana na elementy ze sztywnych tworzyw sztucznych bez
koniecznosci uzycia specjalnych dodatkéw uelastyczniajgcych.

PODLOZA / PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Podczas maskowania obszaru naprawy, nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznosé, aby zminimalizowac kontakt tasmy
maskujacej z oryginalng powtoka lakiernicza.

W przypadku, gdy niezbedne jest uzycie taSmy maskujacej do odciecia naprawianego obszaru od oryginalnej
powtoki, nalezy pamieta¢ o jej bezwzglednym usunigciu przed przystgpieniem do wygrzewania. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do trwatego uszkodzenia oryginalnego wykonczenia.

Lakiery bezbarwne 1.360.0710/ 1.360.0750 nalezy aplikowac¢ na czyste i wolne od pytéw i zanieczyszczen kolory
bazowe Aquamax 2. Zaleca sie uzywanie antystatycznych Sciereczek pytochtonnych, po catkowitym odparowaniu
warstwy koloru bazowego.

Nalezy zachowa¢ ostroznosé podczas wszystkich etapéw naprawy, aby unikngé wtracenia sie zanieczyszczen.
Usuwanie wiragcen z powtok z efektem matu lub efektem pét-potysku nie jest mozliwe po aplikacji ostatniej warstwy
lakieru bezbarwnego.
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GLOSS LEVELS

W zaleznosci od marki i modelu pojazdu oraz oryginalnego koloru konieczne jest dopasowanie wtasciwego poziomu potysku. System
lakier6w matowych, poprzez wzajemne wymieszanie lakieru 1.360.0710 z 1.360.0750 umozliwia uzyskanie dowolnego poziomu
potysku z zakresie od petnego matu po pot-potysk.

Nizej wymienione proporcje dozowania (wg wagi) pozwalajg na uzyskanie 5 odrgbnych pozioméw potysku, od TO01 do TOO5.

Poziom potysku TOO1 TO02 TOO03 TO04 TOO05
Mat Pot-mat Poét-potysk
Odpowiednik Odpowiednik Odpowiednik
petnego matu petnego matu wykonczen
w marce w markach matowych na
Lamborghini Mercedes, elementach z
Smart, tworzyw
BMW, sztucznych
Fiat starszych
pojazdéw w marce
Mercedes
Lakier bezbarwny Udziat procentowy, wg wagi produktu (%)
1.360.0710 100 85 70 40 0
1.360.0750 0 15 30 60 100

Ponizej 25°C

Mniejszy rozmiar dyszy pistoletu

<

rozcienczalnika.

rozcienczalnika.

Szybszy utwardzacz i rozcienczalnik

Utwardzacze

1.954.4000 Wolny
1.954.6000 Szybki
Rozcienczalniki

1.911.4310 1.911.2510 Szybki
1.911.4320 1.911.2520 Wolny
1.911.4330 1.911.2530

Mniejsze powierzchnie / Pionowe / Wyzszy poziom potysku

Bardzo wolny

DOBOR WEASCIWEJ KOMBINACJI UTWARDZACZA U ROZCIENCZALNIKA

Powstatg mieszanine lakieréw nalezy aktywowac i rozcienczy¢ zgodnie z zalecanymi proporcjami.

Uwagal! Po wybraniu kombinacji utwardzacza, rozcienczalnika oraz ustaleniu pistoletu nalezy wykona¢ natrysk probny w celu
sprawdzenia dopasowania koloru i uzyskanego poziomu potysku do oryginalnego wykonczenia na pojezdzie.

Wieksze powierzchnie / Poziome / Nizsze poziomy potysku

Powyzej 25°C
Wiekszy rozmiar dyszy pistoletu

——

Wolniejszy utwardzacz i rozcienczalnik

W kabinach o szybkiej cyrkulacji powietrza, dla duzych napraw i aplikacji w wysokich temperaturach nalezy uzywa¢ wolniejszego

W kabinach o wolnej cyrkulacji powietrza, dla matych napraw i aplikacji w nizszych temperaturach nalezy uzywacé szybszego

Pojedyncze elementy i naprawy catkowite powyzej 25°C
Pojedyncze elementy i naprawy catkowite ponizej 25°C

Mate naprawy

Pojedyncze elementy ponizej 25°C.
Pojedyncze elementy i naprawy catkowite powyzej 25°C
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PROCES

Proporcje dozowania wg objetosci wg wagi

1.360.0710/ 0750 2.0 j. miary wskazowki znajduja sie na stronie 5
Utwardzacz * 1.0 j. miary

Rozcienczalnik * 1.0 j. miary

L=

* Dobra¢ odpowiednig kombinacje utwardzacza i rozcienczalnika, zgodnie z zaleceniami z poprzedniej strony.
Do lakieru doda¢ utwardzacz, wymieszac doktadnie, a nastgpnie dodac rozcienczalnik i wymiesza¢ ponownie.

Optymalna temperatura mieszaniny gotowej do aplikacji to 20°C.
Aplikacja lakieru ponizej 15°C moze by¢ utrudniona przez negatywny wptyw temperatury na absorpcje odkurzu.

S Lepko$¢ mieszaniny, w 20°C 15s./DIN4
: Zywotno$¢ mieszanki, w 20°C do 2 godz., zaleznie od wybranej kombinacji utwardzacza i rozcienczalnika.
Ustawienia pistoletu Konwencjonalny Wysoka wydajnos¢
Dyasza J13-14 g12-14
Cisnienie 3-3.5bar 2 bar, zaleznie od zalecen producenta,
Zazwyczaj 2.0 bar (30 psi)

Aplikowac 1 petng warstwe, nastepnie odparowac, az do petnego zmatowienia powtoki.

( — S Po odparowaniu aplikowaé1 pelng warstwe, a nastepnie bezzwtocznie aplikowac¢ 1 lekkg warstwe.

o

Nastepnie odparowac 5 — 10 minut, az do petnego zmatowienia powtoki.

Zalecana grubos¢ warstwy suchej 45 — 55 pm

CZASY SCHNIECIA

Miedzy warstwami 15 - 30 minut lub do petnego zmatowienia catego naprawianego obszaru *
Przed wygrzewaniem lub uzyciem IR~ 15 - 30 minut lub do petnego zmatowienia catego naprawianego obszaru *

Uwagal Jest niezwykle wazne, aby w petni odparowaé pomiedzy warstwami, ze wzgledu na konieczno$¢ uzyskania
odpowiedniego poziomu potysku na catej powierzchni naprawy.

Czasy odparowania sg zalezne od uzytej kombinacji utwardzacza i rozcienczalnika. Aby uzyska¢ odpowiedni poziom
potysku moze okaza¢ sie konieczne wydtuzenie czasu odparowania nawet do 45 minut.

Wygrzewanie w kabinie *
Sychy na wskros, w 60°C 30 - 40 minut, zaleznie od kombinacji utwardzacza i rozcienczalnika.
Dalsza praca po catkowitym ostudzeniu elementu do temperatury otoczenia

* Czasy schniecia odnoszg sie do zalecanej temperatur wygrzewania. W procesie wygrzewania nalezy przewidzie¢
dodatkowy czas na to, aby element osiggnat zalecang temperature.

Karta Techniczna

o,

Suchy na wskro$ 15 — 20 minut, petna moc, zaleznie od koloru i modelu promiennika

KOLEJNA WARSTWA LUB PRODUKT

Wygrzewanie w kabinie, w 60°C lub IR Po catkowitym ostudzeniu elementu
Suszenie na powietrzu, w 20°C po 12 godzinach

Kolejna warstwa lub produkt podktady MaxiCar, lakiery bazowe AquaMax 2, lakiery bazowe MaxiCar.
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MaxMeyer 1.360.0710 / 1.360.0

OGOLNE WSKAZOWKI DO PROCESU

POZIOMY POLYSKU

Uzyskane poziomy potysku moga sie r6zni¢ w zaleznosci od grubosci warstwy lakieru, potozenia naprawianego elementu oraz
techniki aplikacji. Nizsza grubo$¢ warstwy oraz ,sucha” metoda aplikacji obnizy poziom potysku. Analogicznie wigksza grubosé
warstwy lakieru oraz naktadanie ,mokrg” metodg aplikacji podwyzszy poziom potysku.

SUSZENIE PROMIENNIKAMI PODCZERWIENI

Czasy schniecia sg zalezne od koloru i wyposazenia. Nalezy zapoznac sie z instrukcja producenta, aby uzyskaé szczegétowe
informacje. Podczas uzycia powtok bazowych Aquamax 2, jest to szczegdlnie wazne, zeby przed aplikacjg lakieru bezbarwnego
upewni¢ sie, czy powtoka koloru bazowego jest sucha na wskros.

USUWANIE WTRACEN

Usuniecie drobnych wirgcen i zanieczyszczen z warstwy matowego lakieru bezbarwnego jest mozliwe wytgcznie po jego catkowitym
wyschnieciu na wskros$ oraz pod warunkiem aplikacji ostatniej warstwy. Uwagal! Aplikacja zbyt grubej warstwy lakieru bezbarwnego
moze wptyna¢ na dopasowanie koloru do oryginalnej powtoki. W przypadku zmiany koloru konieczne jest zeszlifowanie elementu i
ponowne aplikowanie warstwy koloru bazowego i lakieru bezbarwnego. Nie jest mozliwe usuniecie wirgcen po aplikacji ostatniej
warstwy lakieru.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umyé¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

TECHNIKA CIENIOWANIA WYKONCZEN MATOWYCH

Konwencjonalny proces cieniowania lakieru nie moze by¢ zastosowany w przypadku naprawy powtoki 0 obnizonym poziomie
potysku, poniewaz warstwa lakieru matowego na krawedziach naprawianego obszaru nie moze by¢ spolerowana

Jednakze, w zaleznosci od koloru na pojezdzie (kolory jasne) oraz od poziomu potysku oryginalnego wykonczenia, mozliwe jest
przeprowadzenie procesu cieniowania dedykowanego do lakieréw 1.360.0710 / 1.360.0750. W przypadku koloréw ciemnych
(zwtaszcza czerni), w zaleznosci od poziomu potysku oryginalnego wykonczenia, proces cieniowania moze negatywnie wptyna¢ na
stopien dopasowania koloru w poréwnaniu do elementu sasiadujgcego zaprawionym elementem. W takich przypadkach zamiast
stosowania nizej wymienionej techniki cieniowania nalezy przeprowadzi¢ naprawe catego elementu.

Aby skutecznie wycieniowac powtoke do nastepnej dogodnej krawedzi, nalezy postgpowac zgodnie z ponizszg instrukcja.
1. Przygotowac caty element przeznaczony do cieniowania, az do krawedzi elementu lub do krawedzi odcigcia.

2. Cieniowa¢ element standardowo rozcienczonym kolorem bazowym, az do okoto 30% powierzchni elementu, przy
zredukowanym cisnieniu w pistolecie.

3.  Wymiesza¢ pozostatg mieszanine rozcienczonego koloru, w proporcji 1 cze$¢ koloru bazowego z 3 czesciami A081 Clear
Base. Powstatg mieszaning aplikowa¢ na element cieniujgc warstwe koloru bazowego, az do okoto 60% powierzchni
elementu, przy zredukowanym ci$nieniu w pistolecie.

4. Wyla¢ pozostatg mieszaning, pozostawiajac niewielkg ilos¢ na $ciankach kubka. Nastepnie dolaé A081 Clear Base w
ilosci wystarczajacej do aplikacji jednej petnej warstwy na cieniowanym elemencie.

Przed przystapieniem do aplikacji nalezy doktadnie wymiesza¢ A081 Clear Base z pozostatoscig koloru bazowego, aby
uzyska¢ lekko dobarwiong mieszanine.

5.  Aplikowa¢ 1 petna warstwe dobarwionego A081 Clear Base na catej powierzchni cieniowanego elementu, az do krawedzi,
do ktérej bedzie aplikowany lakier matowy. Ta warstwa powinna by¢ aplikowana pod standardowym cisnieniem.
Ten etap zapewnia uzyskanie gtadkiej powierzchni warstwy koloru bazowego. Pominiecie tego etapu spowoduje
powstanie wyrazniej krawedzi, co moze skutkowac nierbwnomiernym i poziomami potysku na elemencie.

6. Pozostawi¢ warstwe koloru bazowego do petnego zmatowienia powtoki, przed aplikacjg matowego lakieru bezbarwnego.

7. Posprawdzeniu wynikéw natrysku prébnego zastosowa¢ odpowiednio dobrang mieszanine lakieru matowego, zgodnie z
wytycznymi niniejszej karty technicznej, aby otrzyma¢ optymalny efekt naprawy.

Element do Cieniowania

e« Etap2 o= | |
SRR REREREY Etap3 oo |
R R R R R TR RCR Etap 5 ooooIDIDID DD

R R R R R TR RIR Etap 7 ooooIDIDID DD
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MaxMeyer 1.360.0710 / 1.360.0750 Lakiery z efektem matu i pot-pot

ZOWANIE WG WAGI

Ponizsze tabele zawierajg proporcje potrzebne do przygotowania mieszanki gotowej do aplikaciji.

Ciezar komponentéw podano w gramach narastajgco. UWAGA! NIE TAROWAC WAGI W TRAKCIE DOZOWANIA.

Docelow(al_::?yé)é lakieru 1.360.071 (: lﬁ b1 .360.0750 Utwardzacze 42?3?22%?22:?0
Mieszanina 0710 + 0750 4000 / 6000 2510/ 2520 / 2530
0.10L 579 759 97 ¢
0.20L 113¢g 150 g 194 g
0.25L 1429 1879 243 ¢
0.33L 187 g 247 ¢ 321g
0.50 L 284¢ 3749 486 g
0.75L 425¢ 5619 729 ¢
1.00 L 567 g 748 ¢ 972¢
1.50L 851¢ 11229 14589
2.00L 1135¢ 14969 1944 g
250L 14189 18709 2430¢

1.

WSKAZOWKI DO PIELEGNACJI WYKONCZEN MATOWYCH

Ponizsze wskazoéwki dotyczg pielegnaciji oraz mycia pojazdéw z matowym wykonczeniem powtoki lakierniczej, zaréwno oryginalnej
jak i naprawianej lakierami 1.360.0710 oraz 1360.0750. Efekt matu moze zostac¢ zniwelowany w wyniku typowej eksploatacji
pojazdu, np. przez ocieranie szorstkimi materiatami ubran podczas otwierania i zamykania drzwi, pokryw silnika lub bagaznika, itp..
W zwigzku z powyzszym nalezy zachowac¢ szczeg6lng ostroznos¢ przy wykonywaniu tych operaciji. Ponadto nalezy unika¢ kontaktu
paliw i olejéow z powierzchniami matowymi. Zanieczyszczenia tego typu nalezy niezwtocznie usuwac, aby unikng¢ trwatego
uszkodzenia powtoki lakieru lub trwatej zmiany poziomu potysku.

W celu zachowania efektu matu, nalezy unika¢ stosowania wszelkiego rodzaju materiatow polerskich oraz stosowania past
woskujacych.

Pojazd NIE MOZE by¢ polerowany. Polerowanie prowadzi do nieréwnomiernego zwiekszenia poziomu potysku powtoki.

Czyszczenie i/lub polerowanie za pomocg nieodpowiednich materiatéw polerskich moze prowadzi¢ do zwiekszenia poziomu
potysku.

NALEZY UNIKAC mycia pojazdu w automatycznej myjni samochodowej. Ponadto nalezy unika¢ mycia w bezposrednim
Swietle stonecznym. Zalecang metoda mycia samochodu jest mycie reczne, z uzyciem miekkiej ggbki, neutralnym detergentem
oraz bardzo duzg iloscig wody. Uwaga! Zbyt czeste mycie samochodu moze prowadzi¢ do zwigkszenia poziomu potysku lub
powstania réznic w potysku pojedynczego elementu samochodu.

Szczatki owadéw oraz odchody ptakéw powinny byé natychmiast usuwane. Zanieczyszczenia tego typu przed usunieciem
powinny byé nawilzone wodg w celu zmiekczenia, nastepnie usuniete przy wykorzystaniu myjki pod wysokim cisnieniem.
W przypadku zabrudzen szczegélnie trudnych do usuniecia nalezy zastosowaé specjalny spray na owady przed
przystapieniem do wtasciwego mycia pojazdu.

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosc¢ przy stosowaniu gagbek lub innych kawatkéw czysciwa. Nalezy stosowac technike
rozpylania i delikatnego wycierania. NIE WOLNO naciskac¢ lub pociera¢ powierzchni matowych, aby nie doprowadzi¢ do
zwiekszenia poziomu potysku.
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MaxMeyer 1.360.0710 / 1.360.0750 Lakiery z efektem matu i pot-potysku

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac¢ sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Przechowywac
zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywaé w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywaé w
oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym
pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty charakterystyki chemicznej), napojéw i
jedzenia. Wyeliminowaé¢ wszystkie zrédta ognia. Trzymac¢ oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢
zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte muszg by¢ ponownie uszczelnione i
przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie przechowywaé¢ w
nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu srodowiska.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii produktu, tj. [1B.e wynosi. 840 g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie wynosi nie
wiecej niz. 840 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$é LZO w gotowej do uzycia mieszaninie moze by¢ nizsza niz
okreslona w przepisach.

HEALTH AND SAFETY

Zapoznac sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu (MSDS). Produkty sa przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
zastosowania. Dane w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytagcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez
zasiegnigcia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialno$¢. PPG Industries Poland

Sp. z 0. 0. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty lub szkody
materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia, zgodnie z
politykg statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw
zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza
w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu
zgodnie z przeznaczeniem. Wigcej informaciji znajduje sie w kartach MSDS, dostepnych pod adresem: www.maxmeyer.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie
05-816 Michatowice, k. Warszawy, ul. Bodycha 47,

& Tel. +48 22 753 03 10, Faks +48 22 753 03 13
<& MaxMeyer

CAR REFINISH
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