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HS CLEAR 0520
1.360.0520

HIGH SOLIDS ACRYLIC CLEAR

Lakier bezbarwny 0520 to nowy akrylowy dwusktadnikowy lakier bezbarwny zoptymalizowany do stosowania 818
w stosunku do podktadow AQUAMAX® i AquaMax Extra lub MAXICAR®. Nadaje sie do wszystkich
rodzajow napraw, ten nowy lakier bezbarwny zostat opracowany w celu usprawnienia procesu naprawy,
umozliwiajac tatwa aplikacje konwencjonalng w trybie 2-warstwowym lub 1-wizytujacym.

0520 zapewnia szybszy 15-minutowy proces suszenia - jest twardy, ale w razie potrzeby tatwy do
polerowania i daje $wietny efekt koicowy.

PODLOZA

Lakier bezbarwny HS 0520 nalezy naktada¢ na czystq i wolng od kurzu warstwe bazowa.
Zaleca sie uzycie szmatki pytochtonnej tuz przed aplikacja lakieru bezbarwnego

PRZYGOTOWANIE

Pozwdl AquaMax doktadnie wyschna¢ przed natozeniem lakieru bezbarwnego.
Przed natozeniem lakieru bezbarwnego oczys¢ kolor lakieru bazowego przy pomocy szmatki.

HS Clear 0520

HS Utwardzacz 1.954.2730/20/10 1

HS Rozcienczlnik 1.911.4305/10/20- 0,5

lub1.921.6071 do wysokich temperatur

Lepkis¢ - DIN4, 20° C 14 - 16 seconds

Zywotno$¢ gotowej mieszanki 2 godziny w 20°C z utwardzaczem 2730
1.5godziny w 20°C z utwardzaczem2720/2710

Zaleca si¢ stosowanie produktu RFU w temperaturze powyzej 15 ° C.

ARDZA RO A
Temperatury UTWARDZACZ ROZCIENCZALNIK
15°C-20°C 1.954.2730 1.911.4310
20°C-30°C 1.954.2720 1.911.4310/4320
Powyzej 30°C & IR 1.954.2710 1.921.6071

INFORMACIA

Wyboru utwardzacza / rozcieficzalnika nalezy dokona¢ w zalezno$ci od temperatury aplikacji, ruchu
powietrza i wielkosci pracy.

Podczas korzystania z urzadzen do suszenia na podczerwien - nalezy uzy¢ rozcienczalnika 1.921.6071.
W temperaturach powyzej 30 ° C

- Nalezy uzy¢ podktadu Aquamax lub AquaMax Extra, rozcienczalnika 1.921.6071.

- Na podktad Maxicar mozna zastosowac rozcienczalnik 1.911.4320 lub 1.921.6071.
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APLIKACIJA

Zapecenia 818
PISTOLET GRAWITACYJNY Z DYSZA (mm) 12-1.3

CISNIENIE ROBOCZE Wedtug zalecen producenta .

ILOSC WARSTW 1cienka + 1 petna warstwa lub 2 petne warstwy .

ZALECANA GRUBOSC 50/60 micronéw

petng warstwe. Pierwszg warstwe nalezy natozy¢ na wszystkie panele naprawcze przed
natozeniem drugiej warstwy. W przypadku mniej niz 3 paneli 2-3 minuty odparowania
miedzy warstwami. W przypadku wiecej niz 3 paneli nie jest wymagane odparowanie.
Proces dwuwarstwowy: Natozy¢ 2 petne warstwy z 5-minutowym czasem odparowaniem

UWAGA: Proces pojedynczego przejscia: Natozy¢ jedng Srednia, ciggtq warstwe, a nastepnie jedng %:’

miedzy warstwami.
SCHNIECIE @
Czas schniecia Z utwardzaczem 2710 20 minut w 60°C
Z utwardzaczem 2720 15 minutw 60°C
Zutwardzaczem2730 15 minut w 60°C
Odparowanie przed grzaniem 5 minutes
Schniecie w 20°C 16-20 hours
Suszenie IR FALE SREDNIE *15 minutes
FALE KROTKIE *10 minutes
* W zalezno$ci od koloru i wyposazenia

KOLEJNA NAPRAWA

KOLEJNA WARSTWA , 1 godzing po wygrzaniu , a nastepnie przeszlifowaniu.
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NAJLEPSZE PRAKTYKI Z PRODUKTAMI HS
818

WARUNKI PRZECHOWYWANIA LAKIERU

Lakier nalezy przechowywa¢ w dobrym stanie, aby zapewni¢ odpowiednig lepko$¢.

Temperatura RFU powyzej minimum 15°C, a najlepiej powyzej 18°C.
Dotyczy to farb, utwardzaczy i rozcienczalnikow.

MIESZANIE | PRZYGOTOWANIE DO UZYCIA

Aktywuj doktadnie i wagowo tam, gdzie to moZliwe.

Tam, gdzie mieszanie musi odbywac sie objetosciowo, nalezy uzywaé tylko okragtego i réwnolegtego
pojemnika do mieszania razem z odpowiednim patyczkiem do mieszania. Jesli uzywasz pojemnika
pomiarowego 0znaczonego w procentach, musisz mie¢ pewno$¢, ze wartosci procentowe podajq
prawidtowe ilosci.

Upewnij sig, Ze utwardzacz i rozcienczalnik sg dobrze wymieszane. Mieszanie produktow o wysokie;
zawartosci czesci statych lub o wysokiej lepko$ci moze trwac nieco dtuzej, dlatego dobrg praktyka jest
najpierw wymieszanie Utwardzacza, a nastepnie dodanie rozciericzalnika przed ponownym mieszaniem.
Uzyj mieszanego produktu tak szybko, jak to mozliwe.

Wybierz odpowiedni utwardzacz dla wymaganego cyklu schnigcia i iloSci paneli

TECHNIKA APLIKACJI, PROCES | WYBOR SPRZETU ,*
Uzywaj prawidtowych ustawien pistoletu natryskowego i prawidtowo ustaw pistolet.

W miare mozliwo$ci korzystaj z aplikacji ,Pojedyncza wizyta”, postepujac zgodnie z poradami podanymi w
czesci dotyczacej aplikacii.

Sprawdz, czy kabina lakiernicza dziata skutecznie. W razie potrzeby sprawdz kabing, aby upewni¢ sie, ze
temperatura metalu zostata osiggnieta, szczegélnie w niskich obszarach napraw.

Zalecenia MaxMeyer oparte sg na czasie w temperaturze metalu, wigc nalezy to uwzgledni¢ w cyklu
pieczenia ustawionym dla zadania.

iC AR RAEEVERTNNGISSAH
Styczen 2020 Tylko do uzycia profesjonalnego Str. 3z5
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WYTYCZNE DOTYCZACE MIESZANIA WAGOWEGO 818
Tam, gdzie wymagana jest konkretna objeto§¢ mieszanki lakieru bezbarwnego, najlepiej to osiaggnaé
poprzez mieszanie wagowe.
Wagi kumuluja sie - prosze NIE tarowa¢ wagi miedzy dodatkami.
WAGA
Docelowa WAGA WAGA .
objeto$¢ gotowej Clearcoat UTWARDZACZ R10 g ﬂigg;%%“
mieszanki (litry) 0520 1.954.2730/20/10 1 92% 60.71 High Temp
0.10L 57.0 85.3 98.2
0.20L 1141 170.6 196.3
0.50L 285.1 426.6 490.9
0.75L 421.7 639.9 736.3
1.0L 570.3 853.1 981.7
1.5L 855.4 1279.7 1472.6

Jesli konieczne jest polerowanie, np. W celu usuniecia koricowek cieniowania lub wiracen, zaleca sie, aby
przeprowadzic je miedzy 1 a 24 godzing po podanym czasie suszenia.

- wiracenia usun za pomocg P1200, a nastepnie suchego dysku P1500.

- Lekko zwilz dysk 3M Trizact P3000 lub podobny czystg woda, aby wyeliminowa¢ zadrapania P1500.

- Uzyj specjalnego systemu do polerowania SPP1001.

- Wazne jest, aby zacza¢ od podktadki z wetny jagniecej przy minimalnej predko$ci, aby unikngé zbyt goracej
powierzchni. W razie potrzeby poczekaj, az panel ostygnie, zanim zaczniesz polerowac.

- Zakoncz proces za pomoca twardej gabki, a nastepnie miekkiej gabki

&) MaxMeyer
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2400 i Gray Ultrafine Scotch-Brite.
3. Doktadnie oczy$¢ obszar do cieniowania,

o o1 w

warstw.

~

1. Zaleca sie stosowanie Aerosol Spot Blender 5411 |lub Spot Blender 5421.
2. Przygotuj otaczajacy obszar (obszar do zmieszania) przez Scieranie za pomocg Prep Paste 818

|/
~
4. Natozyc lakier bezbarwny 0520 HS zgodnie z powyzszymi informacjami. (mp;
5. Po normalnym natozeniu , pozostawiajac delikatna, suchg krawedz natrysku. '\
6. Nat6z Spot Blender Aerosol (lub Spot Blender przez pistolet natryskowy) na krawedz lakieru
bezbarwnego, w lekkich powtokach, abywtopié krawedz natrysku. NIE NALEZY naktadaé ciezkich

7. Poczekaj, az warstwa catkowicie sie utwardzi zgodnie z zaleceniami dotyczacymi suszenia.
8. 8. Delikatnie wypoleruj obszar mieszanki za pomocg pasty polerskiej (SPP1001), uwazajac, aby
nie wypolerowa¢ mieszanki. Wykoriczenie lakierem wykonczeniowym.

do celéw innych niz okreslone.

produktu do zamierzonego celu.

réwniez na stronie: www.maxmey

1 I
Produkty te sa przeznaczone wylacznie do uzytku profesjonalnego i nie moga by¢ wykorzystywane @

Informacje na temat tej TDS opieraja si¢ na aktualnej wiedzy naukowe;j i technicznej, a uzytkownik
jest odpowiedzialny za podjecie wszelkich niezbednych krokéw w celu zapewnienia przydatnosci

Informacje na temat zdrowia i bezpieczefistwa mozna znalez¢ w Karcie Charakterystyki, dostepnej

PPG Industries Poland Sp. z 0.0.,
Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47,
05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
Tel.: +482275303 10

Faks: +48 22753 0313

MaxMeyer and the MaxMeyer logo are trademarks of PPG industries.
© 2019 PPG Industries. All rights reserved.
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