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Selemix® 7-511 Lakier nawierzchniowy, poliuretanowy, matowy

]

OPIS PRODUKTU
Selemix 7-511 to 2-sktadnikowy poliuretanowy lakier nawierzchniowy, o niskim poziomie potysku i dobrej rozlewnos$ci. Zastosowany
zgodnie instrukcjg techniczng tworzy powtoke odporng na dziatanie agresywnych czynnikéw chemicznych i atmosferycznych.

Lakiery nawierzchniowe Selemix 7-511 mozna aplikowa¢ konwencjonalng metoda niskocisnieniowg oraz przy uzyciu wyposazenia
hydrodynamicznego metodg bezpowietrzng (AIRLESS) lub metodg natrysku bezpowietrznego w ostonie powietrza (AIRMIX).

INFORMACJE O KOLORYSTYCE

Zywica lakieru nawierzchniowego Selemix 7-511 umozliwia uzyskanie szerokiego spektrum koloréw, m.in. miedzynarodowych
standardéw RAL, NCS, PANTONE, MUNSELL oraz wielu innych, w tym koloréw flotowych i przemystowych. Wszystkie kolory
opracowane na bazie zywicy 7-511 sg dostepne w programie kolorystycznym PAINTMANAGER® dla marki Selemix. Ponadto
wszystkie receptury kolorystyczne opracowane dla tego systemu zywicznego sg dostepne na stronie www.selemix.com

Aby uzyskac¢ informacje nt. dostepnosci innych koloréow nalezy skontaktowac sie z dostawca produktéw marki Selemix.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Lakiery nawierzchniowe Selemix 7-511 mozna aplikowaé na podktady epoksydowe marki Selemix

Podktad Aplikacja

Podktady epoksydowe serii 2.704.04xx Zgodnie z instrukcjami dedykowanej karty technicznej

Podktad epoksydowy 7-413 Zgodnie z instrukcjami karty technicznej nr 538

Podkfad epoksydowo-winylowy 7-414 Zgodnie z instrukcjami karty technicznej nr 539

Inne podkiady marki Selemix Skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem PPG Industries.

ODTLUSZCZANIE | OCZYSZCZANIE POWIERZCHNI
Doktadnie odttusci¢ i oczysci¢ podtoze z rdzy, soli oraz innych zanieczyszczen z podtoza przy pomocy odpowiednich zmywaczy,
zgodnie z 1SO12944-4.

W przypadku aplikacji na istniejgce podkiady nalezy naprawi¢ wszystkie uszkodzenia powtoki przed aplikacjg lakieru
nawierzchniowego. Nalezy upewnic sie, ze powtoka podktadu zostata catkowicie utwardzona i gotowa do aplikacji kolejnego produktu.
Produkt aplikowa¢ niezwtocznie po zakonczeniu procesu przygotowania powierzchni, aby unikng¢ zanieczyszczenia podtoza.

Uwaga! Nie nalezy pozostawia¢ oczyszczonej powierzchni na nastepny dzien. W innym przypadku doktadnie odttusci¢ i zmy¢ podtoze
przed aplikacja.

WARUNKI APLIKACJI

Powierzchnia musi byé sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej nie powinna by¢ nizsza od +15°C w czasie malowania
i suszenia. Wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna byé wyzsza

o min. 3°C od punktu rosy.

PRZYGOTOWANIE KOLORU

Postugiwac¢ sie aktualng recepturg koloru z programu PaintManager. Doktadnie wymieszac wszystkie komponenty receptury oraz
utwardzacze przed uzyciem. Pigmenty wymieszac¢ recznie po pierwszym otwarciu opakowania. Ponadto pigmenty, przy uzyciu
dedykowanych mieszadet regatu mieszalniczego. W przypadku uzycia gotowego koloru, nalezy wymiesza¢ go mechanicznie
bezposrednio przed aktywacja i rozcienczeniem, co najmniej przez 10 minut przed uzyciem.

PROPORCJE DOZOWANIA PIGMENTOW Z ZYWICA
Spoiwo 75%
Pigmenty 25%

Po dodaniu pigmentéw do spoiwa nalezy doktadnie wymiesza¢ ze sobg wszystkie komponenty.

Powstatg mieszanine aktywowa¢ wedtug doktadnie wymierzonych proporcji wagowych. W przypadku dozowania wedtug proporcji
objetosciowych, uzywa¢ wytgcznie dedykowanych opakowan wraz dedykowang linijkg mieszalniczg. Natomiast w przypadku uzycia
pojemnika z zaznaczonymi proporcjami dozowania, upewnic sie, ze wskazane procenty wypetnienia wskazuja prawidtowe proporcje
mieszania.

Wiasciwe proporcje mieszania koloru z utwardzaczem i rozciericzalnikiem podano w sekcji AKTYWACJA | ROZCIENCZENIE biezacej
karty techniczne;j.
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PROCES STANDARDOWY

AKTYWACJA | ROZCIENCZENIE

Proporcje mieszania (wagowo):
Kolor gotowy
Utwardzacz
Rozcienczalnik

Proporcje mieszania (objetosciowo):
Kolor gotowy
Utwardzacz
Rozcienczalnik

AIRLESS / BEZPOWIETRZNIE
AIR MIX /W OSLONIE POWIETRZA

7-511 1000
9-060 * 150
1-420 350 - 400
7-511 6

9-060 * 1

1-420 25-3.0

KONWENCJONALNIE /

HVLP

7-511 1000
9-060 * 150
1-420 350 - 400
7-511 6

9-060 * 1

1-420 25-3.0

* W przypadku aplikacji na duzych powierzchniach zastosuj utwardzacz 9-065 wraz rozcienczalnikiem 1-208.

Lepkos¢ mieszaniny gotowej do natrysku nalezy dopasowaé do metody oraz warunkow aplikacji i temperatury produktu przez dodanie
odpowiedniego rozcienczalnika: 1-208, 1-420 lub 1-470.

Optymalna lepkos¢ mieszaniny, w 20°C:

20 - 24 s./ wg DIN4

18 — 20 s./ wg DIN4

Czasy schniecia mozna skréci¢ przez dodanie 2% przyspieszacza schniecia 6-550. Zastosowanie 6-550 jest zalecane wytgcznie
podczas aplikacji w temperaturze ponizej 20°C. Uwaga! W przypadku dodania 6-550 zywotno$¢é mieszanki ulega skréceniu o potowe.

Gotowa do uzycia farbe doktadnie wymieszaé, nastepnie aplikowa¢ na odpowiednio przygotowang i oczyszczong powierzchnie.

Zywotno$¢ mieszanki, w 20°C

USTAWIENIA
Ustawienia pistoletu

Cisnienie
Airless

Airmix
APLIKACJA /| PROCES STANDARDOWY

Liczba warstw:

Odparowanie migdzy warstwami, w 20°C:

CZASY SCHNIECIA*

Pytosuchy, w 20°C

Do przenoszenia, w 20°C

Suchy na wskros, w 20°C

Suchy na wskros, wygrzewanie w 60°C 2

Wygrzewanie promiennikiem podczerwieni (IR)
Fale krotkie
Fale $rednie

Zalecana grubo$é suchego filmu: 3

Kolejna warstwa / nastepny produkt

1.5 godz.

Dysza @9 - 11

120 — 140 bar

100 — 120 bar

10 — 15 minut

15 — 20 minut
4 -5 godz.
12 - 18 godz.

30 — 40 minut

10 minut
15 minut

50 ym

1.5 godz.

31.4-1.7mm

3.0 — 4.0 bar, pistolet konwencjonalny

2.0 bar, pistolet HVLP

2

10 — 15 minut
15 — 20 minut
4 -5 godz.
12 - 18 godz.
30 — 40 minut
10 minut

15 minut

50 ym

Po uptywie 14 godzin, ale nie pdzniej niz 24 godziny od aplikacji bez

koniecznosci szlifowania.

" Czasy schniecia sg uzaleznione od zastosowanej proporcji dozowania, temperatury powietrza i elementu, grubosci filmu, wymiany powietrza oraz
innych warunkéw aplikacji. Podane czasy schniecia sg proporcjonalnie krotsze w wyzszych temperaturach lub diuzsze w temperaturach nizszych.
Czasy schnigcia mozna skrdci¢ przez dodanie 2% przyspieszacza schnigcia 6-550. Jest to zalecane wytacznie podczas aplikacji w temperaturze
ponizej 20°C. Opcjonalnie zastosowac rozcienczalnik akcelerowany 1-490. Uwaga! W obu wyzej wymienionych przypadkach zywotno$é mieszanki
ulega skroceniu o potowe.
2Dodac czas potrzebny na osiggniecie przez wygrzewany element wskazanej temperatury wygrzewania.

3Wieksze wypetnienie mozna uzyskac aplikujgc kolejne warstwy, jednak moze to wydtuzy¢ czasy schniecia.

Produkt przeznaczony jest wytgcznie do profesjonalnego uzycia
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PROCES NA WYMALOWANIA WEWNETRZNE

AKTYWACJA | ROZCIENCZENIE AIRLESS / BEZPOWIETRZNIE KONWENCJONALNIE /
AIR MIX /W OSLONIE POWIETRZA HVLP

Proporcje mieszania (wagowo):

IE] Kolor gotowy ~ 7-511 1000 7-511 1000
Utwardzacz 9-510 * 250 9-510 * 250
Rozcienczalnik  1-420 300 - 350 1-420 300 - 350

Proporcje mieszania (objetosciowo):

Kolor gotowy  7-511 3 7-511 3
Utwardzacz 9-510 * 1 9-510 * 1
Rozcienczalnik  1-420 1.3-15 1-420 1.3-15

* Ze wzgledu na mozliwos¢ wystgpienia efektu zazotcenia powtoki, w przypadku aplikacji jasnych koloréw nie zaleca sie stosowania
utwardzacza 9-510.

Lepkos¢ mieszaniny gotowej do natrysku nalezy dopasowaé do metody oraz warunkow aplikacji i temperatury produktu przez dodanie
S odpowiedniego rozcienczalnika: 1-208, 1-420 lub 1-470.
Optymalna lepkos¢ mieszaniny, w 20°C 20 - 24 s./ wg DIN4 18 — 20 s./ wg DIN4

Czasy schniecia mozna skréci¢ przez dodanie 2% przyspieszacza schniecia 6-550. Zastosowanie 6-550 jest zalecane wytgcznie
podczas aplikacji w temperaturze ponizej 20°C. Uwaga! W przypadku dodania 6-550 zywotno$¢é mieszanki ulega skréceniu o potowe.

Gotowa do uzycia farbe doktadnie wymieszac, nastepnie aplikowa¢ na odpowiednio przygotowang i oczyszczong powierzchnie.

Zywotno$¢ mieszanki, w 20°C 1.5 godz. 1.5 godz.

USTAWIENIA

Ustawienia pistoletu Dysza @9 - 11 Jd1.4-1.7mm

Cisnienie
Airless 120 — 140 bar 3.0 — 4.0 bar, pistolet konwencjonalny
Airmix 100 — 120 bar 2.0 bar, pistolet HVLP

APLIKACJA / PROCES STANDARDOWY

Liczba warstw: 2 2

Odparowanie migdzy warstwami, w 20°C: 10 — 15 minut 10 — 15 minut

CZASY SCHNIECIA

Pytosuchy, w 20°C 15 — 20 minut 15 — 20 minut
Do przenoszenia, w 20°C 4 -5 godz. 4 -5 godz.

Suchy na wskros, w 20°C 12 - 18 godz. 12 - 18 godz.
Suchy na wskros, wygrzewanie w 60°C 2 30 — 40 minut 30 — 40 minut

Wygrzewanie promiennikiem podczerwieni (IR)

Fale krotkie 10 minut 10 minut
Fale $rednie 15 minut 15 minut
Zalecana grubo$é suchego filmu: 3 50 ym 50 ym
Kolejna warstwa / nastepny produkt Po uptywie 14 godzin, ale nie pdzniej niz 24 godziny od aplikacji bez

koniecznosci szlifowania.

" Czasy schniecia sg uzaleznione od zastosowanej proporcji dozowania, temperatury powietrza i elementu, grubosci filmu, wymiany powietrza oraz
innych warunkéw aplikacji. Podane czasy schniecia sg proporcjonalnie krotsze w wyzszych temperaturach lub diuzsze w temperaturach nizszych.
Czasy schnigcia mozna skréci¢ przez dodanie 2% przyspieszacza schniecia 6-550. Jest to zalecane wytgcznie podczas aplikacji w temperaturze
ponizej 20°C. Opcjonalnie zastosowac rozcienczalnik akcelerowany 1-490. Uwaga! W obu wyzej wymienionych przypadkach zywotno$é mieszanki
ulega skréceniu o potowe.

2Dodac¢ czas potrzebny na osiggniecie przez wygrzewany element wskazanej temperatury wygrzewania.

3Wieksze wypetnienie mozna uzyskac aplikujgc kolejne warstwy, jednak moze to wydtuzy¢ czasy schniecia.

Produkt przeznaczony jest wytgcznie do profesjonalnego uzycia Strona3z5
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WLASCIWOSCI FIZYCZNE
Fabryczne opakowanie

Technologia: 2-sktadnikowy lakier nawierzchniowy, na bazie zywicy poliuretanowe;.

Cesosc gy | Geldstae | Cmtsae, | oo one
Kod produktu Kod krotki
+5% +5% +5% +5%
7.511-MX - 1.16 57.7 48.2 423
1.959.5060 9-060 1.07 54.0 48.7 46.0
1.959.5065 9-065 1.02 51.1 47.5 48.9
1.959.3510 9-510 1.02 41.4 37.1 58.6
1.991.3208 1-208 0.90 0 0 100.0
1.911.4420 1-420 0.95 0 0 100.0
1.911.4470 1-470 0.93 0 0 100.0
Mieszanina gotowa do aplikacji *
Proporcja Gestosé (KglL) szzscftvi; t(aoie), obcj:eztzsétcl:(iioﬁzk(e‘%) szaegl;)t\i/(violog’f)’
dozowania
+ 5% + 5% + 5% + 5%
7-511 / 9-060 6:1:25 1.16 57.7 48.2 423
7-511 / 9-065 6:1:25 1.16 57.3 48.1 42.7
7-511/9-510 3:1:13 1.14 54.5 45.4 45.5

* Podane wartosci mogg sie rézni¢ w zaleznosci od koloru i doktadnos$ci dozowania poszczegdinych komponentéw docelowej
mieszaniny.

WYDAJNOSC

Teoretyczna wydajno$c¢ przy zatozeniu 100% skuteczno$ci nanoszenia.

Proporcja 40 ym 50 pym 60 um
dozowania + 5% + 5% +5%
7-511 / 9-060 6:1:25 8.90 7.10 5.90
7-511 / 9-065 6:1:25 8.90 7.10 5.90
7-511/9-510 3:1:13 8.60 6.90 5.70

* Wydajnos$¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkéw i techniki naktadania oraz od ksztattu i chropowatosci powierzchni oraz
w zaleznosci od koloru i doktadnosci dozowania poszczegolnych komponentéw docelowej mieszaniny.

Produkt przeznaczony jest wytgcznie do profesjonalnego uzycia Strona4z5
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TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Deklarowany minimalny okres przydatnosci produktu, w przypadku przechowywania w oryginalnie zamknietym opakowaniu, zgodnie z
instrukcjami karty charakterystyki.

Kolory gotowe 7-511 12 miesiecy

Pigmenty Selemix 48 miesiecy, od daty produkcji *
Zywica Selemix 7-511 48 miesiecy, od daty produkcji *
Utwardzacze i rozcienczalniki 48 miesiecy, od daty produkc;ji *

Zalecana temperatura magazynowania: 5 do 35°C. Nalezy przechowywac¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w
wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywaé w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym,
chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10), napojow i jedzenia.
Wyeliminowac¢ wszystkie zrédta ognia. Trzymac¢ oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do
czasu uzycia. Pojemniki, ktore zostaty otwarte muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie
dopusci¢ do wycieku substancji. Nie przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw
zapobiegajgcych skazeniu Srodowiska.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego rozcienczalnika
lub ptynu do myjki

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zapoznac¢ sie z informacjami na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie
produktu. Nalezy réwniez stosowac¢ osobiste wyposazenie ochronne. Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informac;ji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne
ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty, czy
szkody. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg
wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikow zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw,
temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie. Szczegdtowa Karta bezpieczenstwa produktu
(karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.selemix.com.

Marka SELEMIX SYSTEM jest wtasnoscig PPG Industries.

PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. (Oddziat w Warszawie), ul. Bodycha 47 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
Tel: +48 22 753 03 10, Faks: +48 22 753 03 13.

Produkt przeznaczony jest wytgcznie do profesjonalnego uzycia Strona5z5




