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KAZB®DOBRA HISTORIA ZACZYNA SIE
GO PIERWSZEGO ROZDZIALU

Pistolet natryskowy
Anest |wata
dedykowany do
aplikacji podktaddw.



OD SOLIDNEGO
PODKLADU.




DLACZEGO
WS-PRIMER?

PODKLAD WYPELNIAJACY

Zapewnij swojej aplikacji przewage
dzieki WS-Primer.

Nasz pierwszy dedykowany
pistolet natryskowy do podktadéw. Prawidtowa aplikacja skraca czas
potrzebny na szlifowanie, a w
konsekwencji zmniejsza zuzycie
materiatu. Kréotko moéwiac, oszczedzasz
czas i pienigdze, a WS-Primer zapewnia

Przeptyw pracy z podktadem o) najwyzsza jakosc¢ wykonczenia.
@ Podktad wypetniajgcym przedktada jakos$c '

Dostepny w 2 wersjach zoptymalizowanych pod
najwazniejsze rodzaje aplikacji podktadu.

wypetniajacy | ielastycznosé nad wydajnosé. »
Zapewnia najwyzsza jakos¢ wynikow. > >>

Mokro Przeptyw pracy mokro na mokro to
@ na rozvv@zzme ,z,apevvmaJNa(.ce wydajnos¢ Niski nakiad czasu na
mokro I 0szczednosc czasu. Nie wymaga >> > .
szlifowania. : szlifowanie.

Ptaskie i rowne
pokrycie materiatu.

OSIAGAJ PERFEKCJE SZYBCIEJ |
\y Mate zuzycie LATWIEJ - ZA KAZDYM RAZEM.

materiatow
sciernych.

Dwa wysoce sprecyzowane przeptywy pracy
zmierzajace do tego samego celu:

»> Odtworzenie wykoriczenia typu OEM.

MOKRO
NA MOKRO

Najlepszym wskaznikiem
dobrze wykonanej pracy jest
powracajacy klient.

Oba przeptywy pracy wyrozniajg sie w roznych aspektach.

PODKLAD WYPELNIAJACY MOKRO NA MOKRO

Szybkosc aplikacji . Szybkosc aplikacji

JoWld-SM

Dzieki WS-Primer, przeznaczonemu
specjalnie do aplikacji mokro na mokro,
mozna uzyskac¢ najbardziej ptaskie i
najwyzszej jakosci wykonczenia. Zachowujac
szybki przeptyw pracy, do ktorego jestes
przyzwyczajony, umozliwia to osiggniecie
rezultatow, ktére robia wrazenie.

Kyejoysid suul _._

Bezpieczenstwo Bezpieczenstwo
procesu procesu

Réwna struktura powierzchni od &
samego poczatku.

DOSKONALE WYKONCZENIE, SZYBKI
PRZEPLYW PRACY, NIEZAWODNE . .

Mate nagromadzenie materiatu
WYNIKI - NIEZMIENNIE. i wykoriczenie typu OEM K

WS-PRIMER PRZY OBU PROCESACH POMAGA
PRZEZWYCIEZYC ICH WADY.



MOCNY START

Technologia
Split Nozzle™

Oto, co wyrdznia nasz
WS-Primer.

Nasza technologia

Split Nozzle™ zwieksza
atomizacje, kierujac
przeptyw powietrza
precyzyjnie przez trzy
naciecia na dyszy. Zwieksza
doktadnosc¢ nawet

przy niskim cisnieniu,
zapewniajac unikalny wzor
natrysku Anest lwata: ptaski
i owalny —idealny do pracy
wymagajgcej doktadnosci i
oszczednosci materiatu.

iadnych sztuczek,
tylko sprawdzone wyniki.

Unikalna
technologia atomizacji

DOSKONALE
REZULTATY, ZA
KAZDYM RAZEM.

SOLIDNATECHNOLOGIA

Samoregulujace sie
uszczelnienie iglicy

Poprawa jakosci
nie wiedziates.

Nasi inzynierowie opracowali
nowa konstrukcje uszczelnienia
iglicy, ktora pozwala zaoszczedzic
czas potrzebny na jej prawidtowe
dokrecenie. Wystarczy go
dokrecic¢, a cata reszta zostanie
zatatwiona.

pracy, o ktérej nigdy

GDZIEKOLWIEK SPOJRZYSZ

Niezniszczalny
zestaw gniazda
zaworu powietrza

Najnowszy zestaw gniazda
zaworu powietrza Anest lwata
charakteryzuje sie odwrocona
konstrukcja, w ktérej zastosowano
odporny na rozpuszczalniki
pierscien O-ring. Dzieki temu jest
wyjatkowo trwaty i mniej podatny
na uszkodzenia spowodowane
nadmiernym dokrecaniem.
Sprawdzone rozwigzanie zostato
teraz dodatkowo wzmocnione
przez uzycie aluminium.

Rezultat? Praktycznie
niezniszczalny zestaw gniazda
zaworu powietrza.




Dopasowany
bolec spustu

Ulepszenie
codziennego
przeptywu pracy, na
ktore czekates.

WS-Primer jest wyposazony w spust o dopasowanym
ksztatcie, ktory umozliwia mocowanie jedna reka za
pomoca standardowego klucza imbusowego. Pozegnaj
sie z problemami zwiazanymi z uzywaniem niewygodnego
pierscienia mocujacego.

~Uniwersalna”
gtowica
powietrza

Pojedyncza gtowica
powietrza moze byc¢
uzywana do wielu
roznych dysz.

Zwieksza to ogolng wydajnos¢ WS-Primer pod wzgledem
oszczednosci czasu i optymalizacji pracy, ale takze pomaga
utrzymac niskie koszty czesci zamiennych i konserwacji.

y i Podktadka
| spustu PTFE
l A Niski wspétczynnik
| tarcia - ptynniejsza
| praca spustu.

Ptynnie slizgajaca sie, a jednoczesnie wytrzymata powierzchnia
podktadki PTFE sprawia, ze spust dziata ptynniej.

, ANEST
IVATA

Ergonomiczny

Design

Pasuje prawie

jak ulat! \
Czy miates kiedys wrazenie, ze

twoj pistolet natryskowy nie jest

optymalnie wywazony?

Nasi inzynierowie skrupulatnie zaprojektowali caty pistolet
natryskowy wokot idealnego punktu rownowagi. Podnies go, a
poczujesz roznice.

A co z niebieskim pokrettem?
To wskaznik pistoletu natryskowego do pracy mokro na mokro.
tatwy i szybki do zauwazenia.

Anodowany na
twardo Korpus
pistoletu

tatwy do czyszczenia,
trwaty i elegancki.

-

WS-Primer jest dostepny w unikalnej wersjizanodowanym na
twardo korpusem. Powierzchnia ta jest wytrzymata i tatwa
W Czyszczeniu, co pozwala zaoszczedzi¢ cenny czas.

~Kiedy po raz pierwszy ustyszeliSmy o WS-Primer,
nie byliSmy pewni, czy jest to rozwigzanie dla nas.

Anton Dorfmeister, Kfz Dorfmeister GmbH

www.anest-iwata-coating.com



ODPOWIEDZIALNA PRACA

W Anest Iwata dbam
na ktorej zyjemy.

Anest lwata dbata o zréwnowazony ro
tym, zanim stato sie to powszechne. To
i widac¢ to we wszystkim, co robimy. Kazc
wydajnos¢ naszych pistoletow natrysko
w sposodb nadajacy sie do recyklingu. To p

4 KROKI ABY POZOS

TRWALE PISTOLETY NATRYSKOWE PELNY DOSTEP DO CZESCI

L --------; Nasze pistolety zostaty
“Zf’“ i zaprojektowane z mysla o
i dtugotrwatej eksploataciji.

Oferujemy szerokg game

i czescizamiennych do
" pistoletow natryskowych.

: A : tatwe naprawy
i Zmniejszona potrzeba . \ ¢ redukujg szanse na
* czestych wymian. : (%‘ ol petng wymiane.

lmi..j

; Ograniczenie zuzycia | : MoZIiwo;’c’: naprawy
ceeeooor materiatow i odpaddw. : eeeeo...: Optymalizuje
: wykorzystanie zasobdw.

'
--------------------------------------- L L L L L L T L L L L
'

ZROWNOWAZONE OPAKOWANIA

“==-=====; Nasze kartonowe pudetko
i jest proste iw catoscinadaje
_ siedorecyklingu.

'ANA PRACA

i Tacka wewnatrz wykonana
i jestw100% z odzysku.

. Wydrukowane instrukcje
i sgograniczone do
"""" minimum.

SPECYFIKACIJE
TECHNICZNE

waga Ztacze
bez kubka: powietrza:

380g G1/4” M

: “Pistolet natryskowy
Poziom hatasu Ztgcze

(LEQ)™: materiatu:
85 db(A) G1/4” F

ktory aplikuje podktad wypetniajacy

Michael Dick - Kfz Dorfmeister GmbH

* Punkt pomiarowy: 1 m do tytu od pistoletu, 1,6 m wysokosci.

DANE TECHNICZNE

A Rozmiar Ustawione Zuzycie |Szerokos¢| Oznaczenie 9 Dysza
Rodzaj Kod & nazwa . I . Oznaczenie .
aplikacii modelu dyszy |Gtowica| Cisnienie powietrza wzoru dyszy glicy materiatowa
P @ mm (cal) bar (psi) | NI/min (cfm) | mm (cal) | materiatowej &iglica
130811A0 1.2 150
WS-Primer-12| (0.047) (5.90) AIWSP12 | 10-12 WSP | 930772A0
Mokro
130812A0 1.3 180
na WS-Primer-13| (0.051) 7.08) | AIWSPI3 geR 77820
mokro
130813A0 14 b 190
WS-Primer-14| (0.055) S:'J (7.48) A E
> 2.0 370
E (29) (13.06)
130830A0 14 %) 190
WS-Primer-14| (0.055) 2 (7.48) AIWSP 14 | 13-18 WSP | 930774A0
Podktad 130815A0 1.6 210
wypetniajacy | WS-Primer-16| (0.062) (8.26) g >lo TR
130816A0 1.8 235
WS-Primer-18| (0.070) (9.25) AR RER7718°







