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KARTA TECHNICZNA Data aktualizacji: 20.03.2024

Podktad szybkoschnacy 2K

Symbol produktu: 14991, 14992, 14993, 14994
Kolor: szary, czarny, biaty
Przeznaczenie: Produkt do renowacji samochodow/Podktad

Ogédlna charakterystyka:

Podktad szybkoschnacy 499 4:1 to wysokiej jakosci podktad wypetniajacy przeznaczony do szybkiej i
ekonomicznej renowacji samochodow (technologia ekspresowa). Po suszeniu przez 10-15 minut w
temperaturze 60°C lub 5-10 minut w podczerwieni, powlekane czesci mozna po ostygnieciu przeszlifowac. W
temperaturze pokojowej powierzchnie mozna szlifowac po 60 min.

Doskonata przyczepnos¢ do gotych metali. Doskonale nadaje sie do napraw punktowych.
Mieszanie podktadu biatego, czarnego i szarego pozwala na uzyskanie dowolnego odcienia szarosci.
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PROCES PRZYGOTOWANIA

Utwardzacz: Utwardzacz Chamaleon 299 do podktadu 499
Proporcje mieszania (objetosciowo): 4:1
Proporcje mieszania (wagowo):

Podktad, g Utwardzacz, g Rozcienczalnik, g llos¢ mieszanki, ml
157 24 9 100
314 49 18 200
472 73 26 300
629 97 35 400
786 122 44 500
943 146 53 600
1100 170 62 700
1258 195 71 800
1415 219 79 900
1572 244 88 1000

Rozcienczanie: bez rozcienczalnika; w razie potrzeby rozcienczy¢ maksymalnie 10%
rozcienczalnikiem Chamaleon UNI 322

Lepko$¢ mieszanki: 4 mm DIN (20°C):20-30s
Zywotnos$¢ mieszanki w 20 °C: 45 min

Przygotowanie podtoza:
Podtoze musi by¢ czyste, suche, wolne od rdzy i ttuszczu. Usun stare powtoki lub podktady, ktore nie
utwardzity sie lub nie sa stabilne.

Stare powtoki lakiernicze W przypadku jednowarstwowego lakieru nawierzchniowego nalezy
zastosowac P400 do szlifowania na sucho lub P600 do szlifowania na
mokro. W przypadku dwuwarstwowej powtoki nawierzchniowej nalezy
zastosowac P500/600 do szlifowania na sucho i P800/1000 do
szlifowania na mokro.

Szpachle poliestrowe Przeszlifowac na sucho, do koncowego przeszlifowania zastosowac P240-320,
przedmuchac, odttuscic

Podktad epoksydowy Przeszlifowac na sucho, do koncowego przeszlifowania zastosowac P240-320,
przedmuchac, odttuscic

Podktad Naktadac po wyschnieciu

wytrawiajacy

Tworzywa Odttuscic, zmatowi¢ papierem Sciernym, ponownie odttuscic.

Stal, goty metal Przeszlifowac na sucho, do koncowego szlifowania zastosowac P240-320,

przedmuchac, odttusci¢. Wczesniej zagruntowac gote powierzchnie
metalowe srodkiem poprawiajacym przyczepnosc¢ (np. Podktad
wytrawiajacy 404). Mate powierzchnie zelazne i stalowe nie wieksze od
dtoni mozna bezposrednio przemalowac.

UWAGA: Nie naktadac na podtoza termoplastyczne
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PROCES APLIKACJI

Warunki stosowania:

Prosze uzywac wytacznie w odpowiednio wentylowanym pomieszczeniu, z duzym doptywem swiezego
powietrza. Temperatura obrobki powinna wynosi¢ co najmniej +12°C i maksymalna wilgotnos¢ powietrza
nie powinna przekraczac 80%.

Metoda aplikacji Cisnienie Dysza

Grawitacyjnie 1.6 - 2.0 bar 1.3-1.8 mm

HVLP 1.6 - 2.0 bar 1.3-1.8 mm

Liczba warstw Grubos¢ filmu suchego Wydajnos¢

1-2 50 - 100 ym 6 -8 m2/l

Czas odparowania Pomiedzy warstwami Przed wygrzewaniem
2 - 5 min 10 - 15 min

Suszenie Pytosuchy Suchy w dotyku Szlifowanie

Temperatura panelu 20 °C 5-10 min 25 - 30 min 1h

Temperatura panelu 60 °C 10 - 15 min

IR-suszenie krotkofalowe* 5 min

IR-suszenie $redniofalowe* 10 - 15 min

* Temperatura panelu nie powinna przekraczac 60 - 70°C.
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=  Szlifowanie:
Szlifowac P400 na sucho lub P600 na mokro w przypadku wykonczenia jednowarstwowego.
W przypadku wykonczen dwuwarstwowych nalezy stosowac P500/600 na sucho lub P800/1000 na mokro.

Produkty powiazane:

Utwardzacz 299 Utwardczacz do podktadu 499 Express
Rozcienczalnik 322 Rozcienczalnik uniwersalny
Plastyfikator 360 Plastyfikator

Antysilikon 361 Antysilikon

Proporcje mieszania produktu objetosciowo:

G1 G2 G3 G4 G5 G6
. NN SNy
) _A AV A A A N NN NN NN
499 BIALY 100 50 75
499 SZARY 50 100 50
499 CZARNY 25 50 100

Regulacje VOC:
Wartos¢ max UE : Kategoria B/c 540 g/l
Ten produkt zawiera max. 540 g/1 VOC

Przydatnos$¢ do uzytku:
24 miesiace, jesli przechowywany w szczelnie zamknietym pojemniku.

To wydanie zastepuje wszystkie wczesniej wydane wersje.

W celu uzyskania dodatkowych informacji, nie zawartych w niniejszej karcie danych technicznych, prosimy o kontakt z dostawca pod
adresem: info@chamaeleon-produktion.de
Informacje dotyczace bezpieczenstwa mozna znalez¢ w odpowiedniej karcie charakterystyki.
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