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PRODUCTS

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH T020V

SPP3007 - PODKLAD UV

OPIS PRODUKTU

SPP3007- Utwardzany promieniami UV, jest przeznaczony do wykonywania szybkiej i profesjonalnej
naprawy matych i srednich powierzchni. Jest tatwy w obrébce oraz bardzo wydajny. Moze by¢ pokryty
wieloma produktami nawierzchniowymi, w szczegdélnosci systemami PPG.

SPP3007 - utwardzany promieniami UV, jest tatwy w aplikacji i wykorzystuje technologie, ktéra pozwala na
szlifowanie podkfadu juz po dwéch minutach od aplikaciji.

PRODUKTY KOMPATYBILNE

ENVIROBASE® Wysokowydajne wodorozcienczalne systemy bazowe
DELTRON® Systemy lakierow BC / DG / Podkfady PPG
AQUABASE® Plus Wodorozcienczalne systemy bazowe

NEXA AUTOCOLOR® 2K® P420/P421/P422 |/ Podktady Autocolor
AQUAMAX® EXTRA Wodorozcienczalne systemy bazowe

Duralit/Maxicar Color Systems / Podktady MaxMeyer

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE

Prawidtowo oczyszczona i

wypiaskowana stal, aluminium,
widkno szklane i stal
galwanizowana.

Utwardzone i przeszlifowane
wykonczenia OEM (z wyjgtkiem
lakieru lub wykonczen typu 1K)

Utwardzone i przeszlifowane
systemy lakierow
nawierzchniowych.

Wszystkie odpowiednio
przygotowane sztywne i
pofsztywne tworzywa sztuczne z
wyjgtkiem PE i Polistyrenu

Poliestrowe wypetniacze -
szpachle

Umy¢ wszystkie powierzchnie przeznaczone do malowania wodg z mydtem,
a nastepnie zastosowaé¢ odpowiedni srodek do czyszczenia podioza.
Upewnic sie, ze podioze jest doktadnie oczyszczone i wysuszone zaréwno
przed, jak i po aplikacji.

Przeszlifowa¢ powierzchnie tzw. gotego metalu papierem $ciernym o
gradacji P180.

Nie aplikuj podkfadu epoksydowego lub wytrawiajgcego przed aplikacjg
podktadu UV

Przeszlifuj stare wykonczenia papierem o gradacji P320-400 na sucho
recznie lub maszynowo ewentualnie papierem o ziarnistosci 600 na mokro.
Zagruntowaé podtoze aluminiowe i nierdzewne w ciggu 8 godzin po
zakoriczonym procesie przygotowania powierzchni.

Stal weglowg nalezy zagruntowac natychmiast po szlifowaniu i
odttuszczaniu.

Promotor adhezji musi by¢ natozony na goty plastik przed zagruntowaniem
SPP3007. Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w TDS promotoréw

przyczepnosci do tworzyw sztucznych RLD165V.
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MIESZANIE

Podktad UV SPP3007 jest gotowy do uzycia.

I];I:I;D Uwaga: Podkfad nalezy wymieszaé¢ bardzo starannie lub wymiesza¢ mechanicznie.

Nie umieszczaj podktadu UV SPP 3007 na automatycznym mieszalniku.

Uzycie do aplikacji czarnego/nieprzezroczystego kubka z PCV wydtuzy zywotnos¢ podktadu
UV w kubku.

APLIKACJA

‘ Konfiguracja pistoletu
. do aplikaciji:

Cisnienie powietrza: 2 bar na wlocie 2 bar
HVLP do 0.6-0.7 bar na dyszy

gﬁ Rozmiar dyszy: 1,0-1,2 mm lub odpowiednik 1,0 - 1,2 mm lub odpowiednik
Liczba warstw: 2 2 (lub 1 wizyta)
SEL Czas odparowania 30 sekund pomiedzy warstwami, bez odparowania przed
Opcjonalnie utwardzeniem lampg UV.
Pomiedzy
warstwami:

50-60 mikronéw na warstwe

Grubos¢ suchej

powtoki: Uwaga: Podkfad UV jest przezroczysty z matym efektem pigmentacji,
aby wizualnie pomdc i uzyskac lepszy efekt aplikaciji.
NIE prébuj aplikowa¢ wyzszych grubosci WFT w celu lepszego krycia
NIE przekraczaj wiecej niz 2 warstw podktadu UV.
Nie aplikuj w bezposrednim $wietle stonecznym.
Nadmierne grubosci WFT podkfadu, bedzie wymagato dodatkowej
ekspozycji na swiatto UV.
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PROCES UTWARDZANIA

Zaleca sie stosowanie srodkéw ochrony osobistej (PPE), aby zapobiec uszkodzeniom
spowodowanym przez promieniowanie UV.

-Okulary ochronne UV

-Rekawice nitrylowe 0,15 mm

Natychmiast po procesie aplikacji ostatniej warstwy:

Utwardzanie 2 minuty:
Trzymac lampe LED UV-A w odlegtosci 10-20 cm od panelu. Nieprzerwanie
przesuwac po catym obszarze naprawy, gdy obszar naprawy jest wiekszy niz
15 cm. Czas schniecia zalezy od rozmiaru lampy i grubosci powtoki.

Podktad UV musi by¢ utwardzany swiattem UV LED 395nm lub innymi lampami UV o tej
samej diugosci fali UVA (395 nm). Utwardzanie UV zachodzi tylko przy bezposredniej
ekspozycji, upewnij sie, ze zrédto swiatta UV jest prostopadte do wszystkich powierzchni
paneli przez wymagany czas.

Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami producenta i Srodkami ostroznosci dotyczacymi
prawidiowego korzystania z urzgdzen emitujgcych promieniowanie UV.

Nalezy zawsze chroni¢ oczy przed bezposrednim dziataniem promieniowania UV. Okulary
ochronne s3 niezbedne do ochrony oczu przed odbitym promieniowaniem UV. Aby unikngé
przypadkowego narazenia innych oséb na promieniowanie UV, zawsze uzywaj sprzetu
emitujgcego promieniowanie UV za ostonietymi zastonami.

Podktad UV moze by¢ utwardzany bezposrednim swiattem stonecznym. Czas ekspozyc;ji
zalezy bezposrednio od intensywnosci promieniowania UV ($redni czas to 10-30 minut).
Podktad nie moze by¢ utwardzany w deszczu lub przy niesprzyjajacej pogodzie.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

Suchy do Natychmiast po utwardzeniu
szlifowania
Wytyczne Nalezy stosowac petng ochrone przed promieniowaniem UV, aby zapobiec

uszkodzeniom spowodowanym przez promieniowanie UV i uzywac sprzetu

dotyczace emitujgcego swiatto UV za ostonami, aby zapobiec narazeniu innych osob.

wydajnosci
Podktad UV zostat zaprojektowany tak, aby byt przezroczysty. Przezroczysta powioka

pozwala na fatwe przenikanie swiatta UV i zapewnia doktadniejsze utwardzenie
powtoki. Efekt pigmentacji ma na celu wizualng poprawe i pomoc podczas aplikacji.

Podktad UV nie moze by¢ stosowany na oryginalnych lub odnawianych powtokach
termoplastycznych, w szczegoélnosci lakierach lub wykonczeniach 1K.

Gote tworzywo sztuczne wymaga promotora przyczepnosci przed natozeniem
podktadu SPP3007 UV.

Upewnij sie, ze obszar naprawy zostat doktadnie przygotowany i przeszlifowany
zgodnie z normalnymi procedurami.
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ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

N

Zawarto$¢ tego opakowania moze wymagac zmieszania z innymi sktadnikami przed uzyciem
produktu. Przed otwarciem opakowania nalezy zapoznac¢ sie z ostrzezeniami na etykietach i
kartach charakterystyki substancji niebezpiecznych (SDS/MSDS) wszystkich sktadnikow,
poniewaz mieszanina bedzie zawiera¢ zagrozenia zwigzane ze wszystkimi jej czesciami.

Niewtasciwe obchodzenie sie i uzytkowanie, na przyktad niewtasciwa technika aplikowania,
nieodpowiednie kontrole techniczne i/lub brak odpowiedniego sprzetu ochrony osobistej
(PPE), moze spowodowac niebezpieczne warunki lub obrazenia.

Aby unikng¢ obrazen ciata lub pozaru, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta
urzadzenia do aplikaciji.

Zapewnienie odpowiedniej wentylacji w celu ochrony zdrowia i zapobiegania zagrozeniom
pozarowym.

Nalezy postepowac zgodnie z politykg firmy, kartami charakterystyki SDS/MSDS produktu i
zaleceniami producenta respiratora w zakresie wyboru i wiasciwego stosowania ochrony drdg
oddechowych. Nalezy upewnic sie, ze pracownicy zostali odpowiednio przeszkoleni w
zakresie bezpiecznego korzystania z masek oddechowych zgodnie z wymogami firmy i
przepisami.

Nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej (oczu i skory), takie jak ochronna odziez
robocza / okulary ochronne i rekawice. W przypadku obrazen, patrz procedury pierwszej
pomocy w karcie charakterystyki/MSDS.

Nalezy zawsze przestrzegac wszystkich obowigzujgcych srodkéw ostroznosci oraz dobrych
praktyk w zakresie bezpieczenstwa i higieny.

Uwaga: Pistolety do aplikacji, kubki do pistoletow, pojemniki do przechowywania itp. nalezy
doktadnie czysci¢ po kazdym uzyciu dowolnym rozpuszczalnikiem ogdlnego przeznaczenia
PPG, rozcienczalnikiem do lakieru.

Dodatkowe informacje dotyczgce bezpieczenstwa i instrukcje obstugi znajdujg sie w karcie
charakterystyki i na etykietach.

Wazne: Przed otwarciem opakowania nalezy zapoznac sie z ostrzezeniami na etykietach
wszystkich sktadnikéw, poniewaz mieszanina bedzie zawierata zagrozenia zwigzane ze
wszystkimi jej czesciami. Niewtasciwa technika aplikacji moze spowodowac¢ zagrozenie.
Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta sprzetu do aplikacji, aby zapobiec
obrazeniom ciata lub pozarowi. Postepowa¢ zgodnie ze wskazéwkami dotyczgcymi
stosowania maski oddechowej. Stosowac ochrone oczu i skory. Przestrzega¢ wszystkich
obowigzujacych srodkéw ostroznosci.
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TEN PRODUKT JEST PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO UZYTKU
PROFESJONALNEGO

Produkty te sg przeznaczone wytgcznie do uzytku profesjonalnego i nie mogg by¢ uzywane do
celéw innych niz okreslone. Informacje zawarte w niniejszym TDS opierajg sie na aktualnej
wiedzy naukowej i technicznej, a uzytkownik jest odpowiedzialny za podjecie wszelkich
niezbednych krokow w celu zapewnienia przydatnosci produktu do zamierzonego celu.

Kazda osoba korzystajgca z produktu bez uprzedniego uzyskania dalszych informacji na temat
stabilno$ci produktu w zamierzonym celu robi to na wtasne ryzyko, a my nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci za dziatanie produktu ani za jakiekolwiek straty lub szkody (inne niz $mieré
lub obrazenia ciata wynikajgce z naszego zaniedbania) wynikajgce z takiego uzytkowania.

Warto$¢ graniczna UE dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.c) w postaci gotowej do uzycia
wynosi maks. 540g/litr LZO. Zawartos¢ LZO w tym produkcie w postaci gotowej do uzycia
wynosi max 290g/litr. Teoretyczna wydajnos¢ wynosi 6,4 m2 przy 100 mikronach DTF.

W CELU UZYSKANIA DALSZYCH INFORMACJI PROSIMY O KONTAKT:
PPG Industries Poland Sp.z o.0.

Oddziat Warszawa

Ul. Bodycha 47

05-816 Michatowice

Tel: +48 22 753 03 1

Logo SPP jest zastrzezonym znakiem towarowymi PPG Industries Ohio, Inc.
© 2018 PPG Industries, Inc. Wszelkie prawa zastrzezone.




