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HP Lakier Bezbarwny UHS

PRODUKT | OPIS

1.360.0950 | Lakier bezbarwny UHS HP CLEAR 0950
1.954.2860 | UHS Duralit Extra Utwardzacz Sredni
1.954.2870 | UHS Duralit Extra Utwardzacz Szybki
1.954.2880 | UHS Duralit Extra Utwardzacz Ekspresowy
1.911.2510 | Premium Rozcienczalnik Sredni
1.911.2520 | Premium Rozcienczalnik Wolny
1.921.6050 | Premium Rozciehczalnik Przyspieszony
1.975.2341 | Antysilikon

1.975.5500 | Dodatek Strukturalny Drobny

1.975.5501 | Dodatek Strukturalny Gruby

1.977.5502 | Baza matujgca

naprawy.

OPIS PRODUKTU

UHS CLEAR 0950 to najwyzszej jakosci lakier bezbarwny 2K o bardzo wysokim udziale ciat statych,
zaprojektowany, aby uzyskaé wspaniate wiasciwosci aplikacji i doskonaty efekt koncowy.

UHS CLEAR 0950 moze by¢ uzywany do napraw punktowych, napraw catych elementéw lub catego
pojazdu, w 2-3 warstwowym procesie aplikacji, gwarantujgc najlepszy efekt i trvatos¢.

UHS CLEAR 0950 moze by¢ uzywany do wiekszych napraw przez zastosowanie utwardzacza 1.954.2860,
przy temperaturze aplikacji do 25°C, oferujac opcje 30 minut wygrzewania w 60°C.

UHS CLEAR 0950 oferuje wysokg zawartos¢ substancji statych, szybkie schniecie, trwatos¢ powtoki
i doskonaty potysk, a jednoczes$nie elastycznos¢ przy wyborze rozcienczalnika, w zaleznosci od rodzaju

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Lakier bezbarwny UHS 0950 mozna aplikowaé na kolory bazowe AquaMax.

Pozostaw powtoke AquaMax do wyschniecia na wskros.

Oczys¢ Sciereczkg pytochtonng przed aplikacjg lakieru bezbarwnego.

Karta Techniczna Produktu
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MaxMeyer 1.360.0950 HP Lakier bezbarwny UHS PDS 493V

PRZYGOTOWANIE MIESZANKI

PROPORCJE MIESZANIA Wg objetosci
Lakier UHS 0950 300 jedn.
HS Utwardzacz 100 jedn.
Rozcienczalnik * 60 jedn.

* Uwaga! Nie zaleca sie stosowania przyspieszonego rozcienczalnika 6050 w kombinacji z
utwardzaczem 2860.

DOBOR UTWARDZACZA | ROZCIENCZALNIKA

UTWARDZACZE
1.954.2860 Sredni naprawy czesciowe i catkowite <25°C
1.954.2870 Szybki naprawy czesciowe i catych elementéw

1.954.2880 Ekspresowy **

** Utwardzacz 1.954.2880 moze by¢ uzywany zgodnie z powyzszymi proporcjami mieszania
jedynie z katalizatorem 1.921.6050 w przypadku temperatury aplikacji ponizej 25°C i w
przypadku napraw matych elementéw, przy zatozeniu, ze nie jest wymagane uzyskanie
wykonczenia o wysokim potysku. W zwigzku z bardzo krotkg zywotnoscig mieszanki
(ponizej 15 minut), nalezy wykorzysta¢ mieszanke natychmiast po aktywaciji i rozciehczeniu.
Ponadto wszystkie elementy wyposazenia muszg by¢ umyte niezwtocznie po zakoriczeniu
procesu aplikacji. Na wiekszych powierzchniach moze wystgpi¢ wada powtoki, zwigzana z
szybkim wysychaniem filmu. Lakier mieszany w tej kombinacji, moze by¢ wygrzewany przez
10 minut w 60°C lub suszony na powietrzu w 20°C przez okres 12 godzin.

UWAGA! Nie uzywac innych utwardzaczy niz wskazane w niniejszej karcie technicznej
ROZCIENCZALNIKI

1.911.2510 Normalny 15-30 min. wygrzewanie w 60°C

1.911.2520 Wolny 30 min. wygrzewanie w 60°C, przy temp. aplikacji <25°C
15 min. przy temp. aplikacji > 25°C

1.921.6050 Przyspieszony 10 min. wygrzewanie w 60°C

DODATKI
1.975.2341 Antysilikon patrz karta techniczna: 411V

1.975.5500 Dodatki strukturalny drobny patrz strona 4 karty biezgcej technicznej
1.975.5501 Dodatki strukturalny gruby patrz strona 4 karty biezgcej techniczne;j

Karta Techniczna Produktu

1.977.5502 Baza matujgca patrz strona 4 karty biezgcej techniczne;j
Lepko$¢ mieszanki w 20°C 18-20 s.
Zywotno$¢ mieszanki:
Kombinacja 2870 z 2510/2520 30-40 minut
S Kombinacja 2870 z 6050 20-30 minut
Kombinacja 2860 z 2510/2520 40-50 minut

W przypadku wszystkich produktéw o wysokiej zawartosci substanc;ji statych, zbyt niska
temperatura gotowej do uzycia mieszanki moze prowadzi¢ do utrudnienia aplikacji i
absorpcji odkurzu. Zaleca sie aplikowanie lakieru w temperaturze wyzszej niz 15°C.
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MaxMeyer 1.360.0950 HP Lakier bezbarwny UHS PDS 493V

APLIKACJA

Ustawienia pistoletu: Zgodnie z zaleceniami producenta
Pistolet grawitacyjny: 1.2-1.4 mm

Cisnienie pistoletu: Zgodnie z zaleceniami producenta
Liczba warstw: 1 $rednia + 1 petna lub 2 petne warstwy
Rekomendowana grubos$¢ warstwy: 45-60 mikronéw

System ,jednorazowej” aplikacji na 1 %z warstwy:
Natdz jedng cienkg mokrg warstwe, a nastepnie drugg petna.

Przed natozeniem drugiej warstwy, pierwsza warstwa powinna zosta¢ natozona na
wszystkie naprawiane elementy.

L — Ponizej 3 elementéw - pozwdl na odparowanie pomiedzy warstwami 2-3 minuty

Powyzej 3 elementdw - odparowanie nie jest wymagane.

Proces konwencjonalny, dwuwarstwowy
Nat6z dwie petne warstwy, zostaw na 5 minut do odparowania pomiedzy warstwami.

UWAGA! Nie nakladaj wiecej lakieru bezbarwnego niz jest to zalecane.

CZASY SCHNIECIA

Wygrzewanie w 60°C (w temperaturze metalu):

Odparowanie przed wygrzewaniem: 0-5 minut

Utwardzacz 2870/Rozcienczalnik 2510/2520 15 min.
BT R Te Utwardzacz 2870/Rozcienczalnik 6050 10 min.

Utwardzacz 2860/Rozcienczalnik 2510/2520 30 min.

e Suszenie promiennikiem IR:

Fale $rednie 15 min.

Fale krotkie 10 min.

Suszenie na powietrzu w 20°C:

Utwardzacz 2870 12 godz.

Utwardzacz 2860 16 godz.

KOLEJNA WARSTWA

Kolejna warstwa po szlifowaniu.

Karta Techniczna Produktu
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MaxMeyer 1.360.0950 HP Lakier bezbarwny UHS

WAGOWE PROPORCJE MIESZANIA

PDS 493V

Jesli wymagane jest wymieszanie okreslonej ilosci lakieru bezbarwnego, mozna jg uzyskac w prosty
sposob, stosujgc sie do ponizszych wskazowek.

Podane wagi kumulujg sie - PROSZE NIE TAROWAC miedzy dodatkami

WAGOWE PROPORCJE MIESZANIA
Docelowa ilos¢ Waga Waga , 9"1\’:2310
A Hies 1.360.0950 el 19112820
e 1.921.6050
0.10L 659 884¢ 99g
0.20L 129 ¢ 1754 199¢g
0.25L 1614 219¢g 2499
0.33L 213 g 289 ¢ 328 g
0.50L 323 g 438 g 497 g
0.75L 484 g 656 g 746 g
1.0L 645 g 875¢ 994 g
15L 968 g 1312 g 1492 g
20L 1291¢g 1750 g 1989 g
25L 1613 g 2187 g 2486 g

PROPORCJE MIESZANIA: MAT, STRUKTURA

UWAGA! Nie stosowaé 1.921.6050.

Dodajac Bazy Matujgcej 1.977.5502, mozna zmniejszy¢ potysk lakieru UHS 0950.
Dodanie 1.975.5500 lub 1.975.5501 daje efekt struktury.

Ponizsza tabela zawiera proporcje, potrzebne do przygotowanie 1 L MIESZANKI gotowej do uzycia, dla
osiggniecia roznych efektow.

Waga podana w gramach kumuluje sie. UWAGA! NIE TAROWAC wagi miedzy dodatkami.

Powierzchnia Efekt beligir?l\:ny MaBtijZ;ca St?t?lgﬁlt'gll(ny stcr;L:lI:ttL?'a Utwl;;'jiacz Rozcienczalnik
0950 5502 5500 5501 2860/2870 2510/2520
Sztywna Satyna 4819 7249 - - 899¢g 9879
Mat 3869 7769 - - 9169 987¢g
Mat strukturalny 2869 - 641g - 7459 9659
Gruba struktura 392g - - 708g 850g 971g

Karta Techniczna Produktu
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Opakowanie: 1 litr
L/ Magazynowanie: Magazynowaé w chtodnym, suchym miejscu, z dala od

zrédet ciepta

r

Teoretyczna wydajnos¢: 10,2 m?/l gotowego do uzycia produktu, przy grubosci
warstwy 50 mikronéw

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B. d) wynosi 420 g/l. Zawartos¢ LZO w
gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 420 g/l. W zaleznosci od metody stosowania,
zawartos¢ LZO w produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Ustawie.

UWAGA!

Potgczenie niniejszego produktu z 1.977.5502, 1.975.5500, 1.975.5501 lub 1.975.1208 da powtoke o
specjalnych wtasciwosciach okreslonych w Dyrektywie UE.

W tej konkretnej kombinacji: Unijny limit zawarto$ci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: IIB. e)
wynosi 840 g/l w gotowym do uzycia produkcie.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.
PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng
odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0. o nie bierze odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.
Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikow
zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotno$ci czy
szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji
znajduje sie w Karcie Charakterystyki Chemicznej Produktu, dostepnej na stronie:
http://corporateportal.ppg.com/refinish/maxmeyer/poland

<& MaxMeyer

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13
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